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DESCRIZICNE
DELL'APPARECCHIATURA

Ingressa aria di alimentazione pompa
Manometro per l2ftura pregsiane aria

di aimentazione pompa .

regolatore pressiane ara di atimentazigne
pompa )
Larello per il trasparto dell'apparecchiatura
Vaivola apertura-ciusura passaggio ana
Mortore preumatco pompa

Filtra alta pressione uscita materate
Raccorda usola matenale

Aypinetta di reircolo

10 Raceordo fissaggio tubo di ricreolo

11 Tubo di ricrcoto del matenale

12 Tubo di aspiraziona matenale

13 Fittro dt aspirazigna matenizie )

14 Raceordo fissaggio tube di aspirazione

15 Gruppo pompants mateniale

16 Tubo flessibile alta pressione

17 Pigtala di verniciatura alta pressione

DESCRIFTION DE
® LAPPAREILLAGE
1 Entrée de I'air d'alimantation de la pompe

2 Mamomete de lecture de la prossion da 'air
d'alimentation de 1a pompe

W0 a4 s £ ny —

3 Régulateur de la pression de I'air alimentation de la

pom .
4 Cha.nggt de ranspart de 'appareillage

5 Clapst d'ouverture-fermeture du passage deVair

6 Moteur Fneumaﬁqua de la pompe

7 Filire & _
8 Raccordement de sortie du mateéried
3 Robinet de circulation

10 Raccardement de fixage du tuyay de drculaion

11 Tuyau de circulation du matédel
12 Tuyau d'aspiration du matériel
13 Filtre d"aspuation du maténel

14 Raccardement de fixage du tuyau daspiration

16 Groupe da pompage du maténel
16 Tuyaw souple & haute pressign .
17 Pistolat de varmissage A haute pression

a haute pression du matériel 4 I3 sartie

DESCRIPTION OF
THE EQUIPMENT

Pump feed air iniet .
Mancmeter for pump feed arr iniet reading
Fump feed air pressure requlator

Tratley for the Tansport of the equipment
Aif passage opening-closing vatve
Pump pneumaticmotor  ~

High prassure filter for material outlet
Material outfet fitting

Radirculating cock

10 Clamp fitling for recirculating pe

11 Materal recirculating pipe

12 Material suction hose

13 Matarial suction fiter

14 Clamp fitting for suction hose

15 Material pumping gDmuE

16 High pressure flaxible hose

17 High pressure spraying gun

D00~ A B G R e

DESCRIPCION DEL
EQUIPO
1 Entrada ajre de alimentacién bombg

2 b.M?nmgz-.etro e ectwra pregibn aire de allmentacion
3 Regulador de prasion alre de alimentacién homba

4 Carretilla para el transporte del equipe
5 Vaivula abre-cierre de pase aire

§ Moty neumatico bomba .
7 Fittro de presion alta salida material
8 Juntura de saiida materdal

9 Grife de recirculacion .
10 Juntura fijacién tuba de recirclacign
11 Tuba da recirulncitn del matenal
12 Tubo de aspiracidn matenal

13 Fittro de aspiracion material

14 Juntura filacion tubo de aspiracion
15 Grupe bombeg nmaterial

16 Tubo flaxible de presin atta

17 Fisioia de pintar de pregidn alta

@ GERATEBESCHREIBUNG

1 Eingang Luitzufuhr

2 Manometer zum Ablesen des
Lufteingangsarucks

3 Ceuckreglet Lutizuivhe

4 Transportwagen ]

§ Offnungs- und ScnlieBventi Lufidurcnia b

6 Druckiuftmotor

7 Hochdruckfiiter Materiaiausgang

8 Anschiui Matenalausgang

3 Umiauthahn

10 Anschiu Umlaufschiauch

11 Materialumlaufschlauch

12 Materialansaugschlauch

13 Materiafansaugfiiter

16 Anschlufl Ansaugschlasch

15 Matanalpumpeinheit

1§ Hochdruckschlauch

17 Hochdruckspritzpistale
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QUESTA APPARECCHIATURA E AD USO ESCLUSIVAMENTE PROFESSIONALE,
NON E PREVISTA PER UN UTILIZZO DIVERSO DA QUELLO DESCRITTO IN QUESTO MANUALE.

WE ADVISE THE USE OF THIS EQUIPMENT ONLY BY PROFESSIONAL OPERATORS.
ONLY USE THIS MACHINE FOR USAGE SPECIFICALLY MENTIQNED IN THIS MANUAL.

L NE FAUT UTILISER CET APPAREILLAGE QUE PROFESSIONNELLEMENT.
AUCUN AUTRE TYPE D'EMPLO! N'EST PREVU S'IL NEST PAS DECRIT DANS CE MODE [YEMPLOI

ESTE EQUIPQ DEBE SER UTILIZADO SOLO POR OPERADQORES EXPERTOS.
UTILICE ESTE PRODUCTO SOLO PARA LAS FINALIDADES MENCIONADAS EN ESTE MANUAL.

DAS GERAT IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH BESTIMMT UND NUR FUR
DEN IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG AUFGEFUHRTEN ZWECK GEEIGNET.




), ITALIANO

DATI TECNIC!

) PRINCIPIO Dt FUNZIONAMENTO
NORME DI SICUREZZA

EE] MESSAAPUNTO

PULIZIA Df FINE LAVORQ
MANUTENZIONE ORDINARIA
RIPRISTINO MANUALE DEL MOTORE

1
i
1
2
FUNZIONAMENTO 3
3
3

PNEUMATICO 4
B SMONTAGGIO OEL MOTORE PNEUMATICO 4
SMONTAGGIO DEL GRUPPO POMPANTE 5
INCONVENIENT! E RIMED 6
ELENCO RICAWBI E ACCESSORI 3

DATI TECNICI

GHIBLI 33:1  GHIBLI 40;1
Pressione massima o'esercizo {har) 218 280
Porlate massima {¥ain} . 38 3
Ingresso aria df alimertazione 12 GAS (F) *
Pressione aira di alimentazione '
pompa (bar) 37
Consuma d'ana {K'min) adbar 400
a5 bar 800
a7 mar 850
Dimensioni di ingombrg (mim) altezza 830
larghezza 450
profendita 450
Peso {kg) 23
Livell defla pressions songra (dbA) < 80

* N.B.: La pormpa vieng fomita con un attacce a baionetta

PARTI DELLA FOMPA A CONTATTGC DEL MATERIALE

gruppa pompante: ACCIAIO AL CARBONIO ZINCATO E
ALLUMINIO O ACCIAIC INOCX (a2 seconda delle versioni)
sfere di tenuta: ACCIAIC INOX AIS! 4208

guarnizioni: TEFLON

ALTRE PARTI DELLA POMPA
corpo e pistone motare pneumnatica: ALLUMINIO
stelo pistone motore pneumatico: ACCIAID INOX
telaio carrello: LAMIERA VERNICIATA
Tenere ben presente queste note quando si
@ deve valutare fa compatibilita di un prodotio da
ulilizzare e quando si vuole procedere
@ (:% alfgliminazione di uno o pill particolan della
‘ pampa non pit utilizzabil aifini di programmare
il riciclaggio dei singoli component nel rispetto
dellambiente. :

2] PRINCIPIO D
FUNZIONAMENTO

Le pompe GHIBLI30:1240:1 sonoc pompe pneumatiche
da ulilizzare per la verniciatura in alta pressione senza
ausiho di aria (da cui il termine "Alrless®). La versione in
acciaio inox & paricolarmente indicata per e vernici
idrosalubilt ("vernici all'acqua"). La pompa Ghibli &
essenzialmente costituita daunmatore ad ariae dauna
struttura definita "Gruppo pompaggic materiale® o pig
semplicemente 'Gruppe pompante’ Nel motore
pheumanco faria compressa genara il movimento
verticale alternative del pistene motore; questo
movimento viene trasmesso tramite un'asta di
collegamento al pistone del pompante materiale. Cid fa
si che la pompa aspiri il materiale e o spinga verso
l'uscita. L'apparecchiatura completa comprende il
carrelic per il trasporto, il filtro materiale alia pressione,
il regalatare detl’aria di alimentazione della pompa, 1
ubo di aspirazione del materiale (comaleio di filtro) el
tubo diricircolo. il rapporto 30:1 (0 40: 1) sta ad indicare
che la pressicne di uscita del materiale ¢ 30 (0 40} volte
la pressione deil’aria di alimentazione della pompa.

NORME DI SICUREZZA

» Verificare l'integrita dell'imbalio
all'atto del ricevimento, Togliere
l'apparecchiatura dallimpallo e
confrollare che non abbia subito
danni durante 1l traspone.

» Tenere in ordine e pulita I'area di lavorg.

s Non permettere che persone estranee possano
accedere all'area di lavoro.

* Non superare MAl le pressioni massime di esercizio
indicate.

= Nan dirigere MA! la pistola verso se stessi o altre
persone. li contalto con ! getio pud causare sene
ferite.

+ in caso di ferite procurate dal getto della pistola,
ricarrere subito alle cure di un medico specificando
il tipo di prodofto iniettato. Non sottavalutare MALuna
lesione procurata dall'inigzione di un fivido.

* Scaricare sempre la pressione nel circuito prima di
effettuare qualsiasi lipo di controllo o di sostituzione
dei paricolari deli'apparecchiatura.

* Non meodificare mai nessun particolare
dell'apparecchiatura. Verificare regolarmente i




componentt del sistema. Sostituire i particotari
danneggiati o usurati.

Stringere e contrellare tutti i raccordi dicollegamento
tra la pornpa, il tubo flessibile e la pistola prima di
utilizzare l'apparecchiatura.

Utilizzare sempreiltuboilessibile previstonel corredo
standard di lavoro. Se si utilizza un tubo diverso,
accertarsi che le massime pressioni di esercizio
dello stesso non sianc inferiori a quelle della pompa.

I fluido contenuto nel tubo flessibile pud essere
molto pericoloso. Maneggiare con cura il tubo
flessibile. Non tirare il tubo flessibile per spostare
I'apparecchiatura. Non utilizzare mai untuboflessibile
danneggiato o riparato.

Evitare di avvicinarsi eccessivamenie allo stelo
pistone della pompa quando questa & in funzione ©
in pressione. Un movimenio improwise 0 brusco
delio stelo puo provecare lesioni o schiacciamenti
alle dita.

Assicurarsi di saper arrestare I'apparecchiatura in
caso di necessita.

L'elevata velocitd di scorrimento

del prodotto nel tubo alta

pressione pud creare eleftricita

statica che si manifesta con

oiccole scariche e scintille. Si

raccomanda di collegare a terra

la pompa e tutti § componenti dell'impianto. La
pistala ¢ collegata a terra mediante il tubo alta
pressione flessibile quindi accertarsi che questo
sia conducibile. Tutti gli oggetti conduttori che si
trovano in prossimita detla zona di lavorg devono
essere coilegati a terra.

Evitare assolutamente di spruzzare prodotti
infiammabili o0 solventi in ambienti chiusi.

Evitare assolutamente di utilizzare
l'apparecchiatura in ambienti saturi di gas
potenziaimente esplosivi.

Verificare sempre la compatibilita del prodotto
conimaterialiche compengono I'apparecchiatura
{(pompa, pistola, tubo flessibile e accessori) con
i quali pud venire a contatto.

Se il prodotto da
utilizzare & tossico,
evitare l'inalazione ¢l
contatto utilizzando
guanti  protettivi,
occhiali di protezione
g appropriate maschere.

[3] MESSA A PUNTO

COLLEGAMENTQ ALL'ARIA DI ALIMENTAZIONE
s Per alimentazione della pompa utilizzare un tubo
avente un diametro interno non inferiore a 10 mm.

COLLEGAMENTO DE! TUBI DI ASPIRAZIONE E DI

RICIRCOLO

s Coliegare alla pompail tubo di aspirazicne gil tube
diricircoio, [l tubo di aspirazicne pud essere stretio
con 'uso delle mani, mentre peril serraggio del tubo
di ricircolo utilizzare una chiave. In entrambi i casi
non usare sigillanti per filettature sui raccordi,

COLLEGAMENTO DEL TUBC FLESSIBILE ALTA

PRESSIONE E MSTOLA

s Collegareiltuboflessibile altapressioneallapompa
e alla pistola avendec cura di serrare fortemente |
raccordi {si consiglia di utilizzare due chiavi}. Non
usare sigillanti per filettature sui raccordi.

s Accertarsi che la pistola sia priva dell'ugelle di
atomizzazicne.

LAVAGGIO DELL’APPARECCHIATURA NUOVA

¢ | apparecchiatura & stata coilaudata in fabbrica con
alic minerale leggero che & rmasto allinterno del
pompante per protezione. Quindi prima di aspirare il
prodetto bisogna eseguire un lavaggio con diluente.

» Immergere il tubo di aspirazione nel secchio del
solvente di lavaggio.

» |nserireil tubo diricircolo in un recipiente di raccolta
{si consiglia di utilizzare un recipiente metaliica).

= Aprire il rubinetto di ricircolo.

» Regolare la pressione di alimentazione della pompa
a 3 bar circa ed aprire la valvola passaggio ana.

+ La pompa si mettera in funzione ed espellera 'clic
dal tubo diricircolo. Chiudere il rubinetto di ricircolo
appena si vedra uscire del salvente pulitc.

» Sollevareiltubodiaspirazione dal secchio del solvente.

s A guesto punto appoggiare la pistola contro il bordo
del recipiente di raccoita e premendo il grilletto
espellere I'vlio residuo. Rilasciare i grilietto quando
sl vedra uscire del solvente pulito.

* Puntare la pistola contro il secchic del solvente e
premere il grilletto cosi da recuperare il soivente
pulitc rimasto nella pompa.

* Appena sinoterd un funzionamento accelerato della
pompa (la pompa "va a vucto'} chiudere la valvola
passaggio aria.

PREPARAZIONE DELLA VERNIGE

« Agcertarsi che il prodotto si presti ad una
applicazione a spruzzo.

* Mescolare e filtrare il prodotto prima dell'uso. Per il
filtraggic si consiglia I'impiego delle calze filtranti
LARIUS METEX fine (Rif. 214) e grossa {Rif. 215).

Accertarsi che il prodotto che sivuale
utilizzare sia compatibile conimateriali
con cui. & stata realizzata
I'apparecchiatura. A taie scopo
consultare il fornitore del prodotto.




FUNZIONAMENTO

« Utilizzare l'apparecchiatura solo dopo aver
completato tutte le operaziont di messa a punto
descritie nel paragrafo precedente.

Controllare  tutti  raccordi  di
collegamento dei diversi component
{(pompa, tubo flessibile, pistola scc)
prima di utilizzare 'apparecchiatura.

s Riempire latazza diliquido lubrificante compatibile
con il prodotto che st sta utilizzande in mode da
evitare che lo stesso secchi sullo stele pistone.

= Fissare l'ugellc di atomizzazione suila pistola, scegliere
Yugello adatto in base alle caratteristiche del materiale
chesivuole utilizzare e altipodilavoroche deve eseguire,

« Immergere il tubao di aspirazione e quello diricirealo
nel secchio del prodotte,

« Apnre il rubingtto di ricircalo.

+ Regclare la pressicne di alimentazione delta pompa
a 3-4 bar circa ed aprire la valvoia passaggio aria.

» Lascarericircolare:l grodottc per gqualche secondo.
Foi chiudere i rubinetto ¢i ricircolo. La pompa
continuerd a funzionare fino a che il prodotto non
ayra nempito il tubo flessibile alta pressione fino alla
pistcla depaodiché si fermera automaticamentea.

+ Aumentarelapressionedialimentazione dellapompa
cosi da raggiungere un valore di pressicne che
garariisca una buena atomizzazione del predotio.

s Unosgruzzo incostanie e marcato sui flanchr indica una
nressione di esercizio bassa. Al contrario una pressione
trappo alta provoca una elevata nebbia {"overspray™y.

« NOM Spruzzare senza contemporaneamente fare
avanzare -ateralmente la pistola {destra-sinisira) per
gvitare sovraspessor dt vernice.

» Prccedere sempre cen passate regelari in bande
parallele.

» Tenereunadistanzacostantetraia pistolaeil suoporio
da verniciare e mantenersi perpendicolart ad 2550,

MNon dirigere mai la pistcla verso se
stessi 0 altre persone, |l contattc conl
getto pud causare serie ferte.

PULIZIA DI FINE
LAVORO

+ Sollevarei tubo diaspirazione dal secchio del prodatic.

+ Ridurre la pressione di alimentazione della pompa a
3+4 bar circa ed aprire il rubinetto di ricircolo cosi da
recuperare il prodotto rimasto nell'apparecchiatura.

* Appena si notera un funzionamente accelerato della
pompa, chiudere |a valvola passaggio aria.

» Puntarelapistolacontroil secchio del prodotto e premere
it griletto cost da scaricare la pressione residua.

+ Togliere 'ugello dalla pistola (ricordarsi di pulirlo con
det solvente!).

Immergere il tubo di aspirazione nel secchio del
solvente di lavaggio {accertarsi che sia compatibile
con il prodotto che si sta utilizzando).

inserire iltuba diricircoloin un recipiente diraccolta
(si consiglia di utitizzare un recipiente metailico).
Aprire il rubinetto di ricircolo.

Apnire la valvola passaggio aria cosi da rimettere in
funzione la pempa.

Chiudere il rubinetto di ricircolo appena si vedra
uscire del solvente pulito.
Sollevareiftubodiaspirazione dal secchiadel solvente.
Puntare la pistola contro recipiente di raccolta e
premereil grilletto cosi da espellereil prodotto residuo.
Appena sinoteraun funzionamento accelerata della
pompa {la pompa "va a vuocto") chiudere la valvola
passaggio aria.

Se si prevede un tungo periode di inattivita, si
consiglia di aspirare e di lasciare all'interno dei
pompante e del tuboflessibile oliominerale leggero.
Inqueste casoprimadiriutilizzare 'apparecchiatura
seguire la procedura di lavaggio descritta a pag. 2

Conservare eventual fluidi pericolosi in

eliminati in csservanza alie leggi relative

%®. contenitors appropriati. £ssi vanno

allo smaltimento det rifiuti industriali.

MANUTENZIONE

ORDINARIA

GHIERA
PREMIGUARNI ZIONI

Chiugere sempre la fornitura di aria
compressa e scaricare ta pressione
aelimpiante prima di effettuare qualsias
fipa di contrelle o di manutenzione sulla
pompa.

Yerificare pencdicamente {e ogni volta che &l avwa la
pompa dopo un kungo pericdo di inattivita) che la ghiera
premiguarnizioni nen sia allentata provocande 1a
fuonuscita dei pradotta. Per stringere 1a ghiera utilizzare
la chiave in dotazione (numero di codice 11503). La
ghiera deve essere stretta in modo da impedire perdite
ma non eccessivamente pear non causare il grippaggio
del pistone pompante el'usuraeccessivadelle guarnizon
di tenuta. Se dovesse persistere perdita di prodotto
procedere alla sostituzione delle guamizioni superior
{vedere apag. o).

TAZZA PORTA




» Smontare e pulire il filtro aspirazione materiale {vedi
esploso pag 40)

*« Smontare e pulire il fiitro alta pressiong di uscita
materiale (vedi esploso pag 40)

» Tenereriempitalatazza ditiquidolubrificante compatible
con il prodotto che si sta utilizzando in modo da evitare
che o stesso secchi sullo stelo pistone.

« Controllare periodicamente la linea di fornitura
deil'aria alla pompa. Accertarsichel'aria sia sempre
ben pulita e lubrificata.

RIPRISTINO MANUALE
DEL MOTORE
PNEUMATICO

TAPPO
. ASTA L GliDa

J

) e

EN
QAK__\@\
N

A

« La pressione dell'aria di alimentazicne della pompa
non deve mal superare il valore massima indicata nat
datitecnici(vedereapagq. 1). Superaretale valorepud
provocare il bloccodslle valvole dei moicre pneumatco
nella posizione di inversicne del ciclo.

s Per far ripartire un motore kloccate chiudere
latimentazione dell’ana a scaricare ta pressione nel
circuito. Questo dovrebbe permettere il
riassestamento defle valvole.

» Qualora il motore restasse bloccato, procedere nel
seguente modo:

* chiudere la fornitura di aria alla pompa e
scaricare la pressione residua nell'imptanto. A

« svitare i tappo del motore e tivario verso lalio
insieme all'asta di guida facendo cosi scattare
manuatmente il gruppo inversione corsa.

* riavvitare il tappo.

I SVONTAGGIO DEL
MOTORE PNEUMATICO

Chiudere la fornitura di aria alla pompa e scaricare la

pressione rasidua nell'impianto.

s Svitare il tappo del motore e tirarle verso l'alto
insieme all'asta di guda. '

» Tenere ferma l'asta di guida e togliere il tappo
{utilizzare due chiavi}.

» ATTENZIONE; sostituire immediatamente il tappo
con un normale dado M8 prima di lasciare scivolare
I'asta di guida all'interno del cilindro {vedi figura).

» Togliere le viti 30 e le rondelle 29.

= Sfilare con cura il cilindro motore dalla pompa.

=
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s Controllare lo stato di ogni particolare del matere,

« Per I'aventuale sostifuzione delle viti (pos. 20) del
traversino, perilriassemblaggicelalororegolazione
esatta vedere il disegno qui sottc e 'esploso di
pag 3&.
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SMONTAGGIO DEL
GRUPPO POMPANTE

Seguire {a procedura di pulizia di fine lavaro prima di
iniziare lo smontaggic del gruppo pompants.
Staccare il tubo di aspirazione, il tubo di ricircolo, il
tubo alta pressione che va alla pistcla e il tubo di
callegamentc allalinea difornituradell’ariacompressa.
Svitare il gruppo filtro alta pressicne dalla pompa.
Svitare i dadi 35.

ASTIARE SPEYTA L
AL A DELLARIA

Tirare verso se stessi il gruppo pompante cosi da
poter successivamente sfilare la copiglia 12 {lasciare
apertalavalvolapassaggicariafavoriscel'operaziong).
Svitare o stelo pistone dal motere pneumatico cosi da
poter staccare it gruppo pompante completo.

Svitare it gomito di aspirazione e la valvola di
aspirazione. Smontare la valvola di aspiraziong e
pulire efo sostituire se necessario | particolari della
stessa.

Svitare la ghiera premiguarnizioni

Sfilare dal basso lo stelo pistone

Smontare lo stelo pistone e sostituire le guarnizioni
usurate.

Togliere, se necessario, le guarnizioni superiori per la
lora sostituzione.

Per il riassemblaggio corretto vedere figura sotto e gli
esplosi di pag. 37

[{ K41




INCONVENIENT! E RIMEDI

PROBLEMA

CAUSA PROBABILE

RIMEDIC

lLa pompa non entra in
funzione

L'aria di alimentazione &
insufficiente

Controllare la linea di fornitura dell'aria.
Aumentare il diametro det tubo di
alimentazione

Linea di uscita del prodotto
intasata

Aprire i rubinetto di ricircolo e verificare
se la pompa si avvia. Svitare il filtro alia
pressione e pulire efo sostituire lo
staccio filtro. Pulire efo sostituire i filtro
della pistola.

Linea in ingresso del
prodotto intasata

Pulire il filtro di aspirazione

Molore pneumatico
hloccato nella posizione di
inversione dei ciclo

Ridurre la prassione di alimentazione

Ripristinare manuaimente il motore
pneumatico {vedere al paragrafo H)

Rottura di particolari del
molore pneumatico

Smontare il motore e verificare (vedere
al paragrafo 1)

La pompa ha un
furzicnamerto accelarato &
a0M va I pressions

Manca il progotio

Aggiungere il prodotio

La pompa aspira aria

Contredare il rubo di aspirazions
flessibiie

Guarnizion: delic stelo
pompanta usurate

Sostituire le guarnizioni inferiori (vedere
al paragrafo L)

Valvola di aspirazione
usurata o parzialmente
ostruita

Smontare la vatvola di aspiraziore e
pruiive efo sostitsire | particolari usurati
{vedere al paragrafo L)

Filtro di aspirazione
otturaro

Fuiire /o sostituire 1 due dischi del filtro
di aspirazione (vedi esploso ¢i pag. 43}

Flitro ai aspirazione troppo
fine

Togliere il disco fine e tasciare salo
quello grosse (vedi esploso di pag. 43)

ta pompa funziong ma nen si
arresta guando la camera &
piena (il pompante prosegue
lentamente a salire efo a
sgendere)

Guarnizioni del'o stelo
pompante usurate

Sostituire le guarnizioni inferiori (vedere

ai paragrafo L)

Valvola di asnirazione
usurata o parzialmente
ostruita

Smoritare la valvola di aspirazione e
pulire /o sostituire i particolari usurati
(vedere al paragrafo L)

Valvela di mandata usurata
0 parzialmente gstruita

Smontare la valvola di mandata e pulire
e/o sostituire i particolari usurati (vedere
al paragrafo L)

Guarnizioni superiori
usurate

Stringere la ghiera premiguarnizioni
(vedere al paragrafo G)

FPremendo il grilletto delfla
pistola 1a pressione del
rmateriale si abbassa
notevoimente

L'ugello delia pistola &
troppe grande o usurato

Sostituirlo con uno piu piccoio

I} filtre della pistola e la
staccio del filtro di uscita
materiale sono troppo fini

Sostituirlf con filtri a maglia pil: grossa

Chiudere sempre la fornitura di aria compressa e scaricare la pressione nell'impianto prirma di

effettuare qualsiasi tipo di contralio o di sostiluzione det particolari delfia pompa.
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TECHNICAL DATA

GHIBLI 30:1  GHIBLI 40:1
Maximum working pressure (bar) 210(3045 psi} 280(4060 psi)
Maximum delivery {/min) 38(1gpm)  3(0.8 gpm})
Feed air inlet 1/2° GAS (F) =

Pump feed air pressure (bar) 3-7{40-100 psi)

Air consumption (Vmin)  at 3 bar 400{14.5 cfm at 40 psi)
at s bar BOO(29 cfm at 70 psi)
at 7 bar 850(30 cfm at 100 psi)

Overall dimensions (mm) height 930

width 450

depth 450
Weight{kg) 25
Noise pressure fevel (dhA) <80

* N.B.: Pump is supplied with a bayonet fitting

PARTS OF THE PUMP IN CONTACT WITH THE MATERIAL
Pumping group: GALVANIZED CARBON STEEL and
STAINLESS ALUMINIUM or STEEL (it depends on the
versions)

sealing balls: AlSI 420B STAINLESS STEEL

gaskets: TEFLON

OTHER PARTS OF THE PUMP

pneumatic body and motor piston: ALUMINIUM
pneumatic motor piston rod: STAINLESS STEEL
trolley frame: PAINTED PLATE :

£

Always cobserve these instructions
carefully when evaluating the product
compatibility and in case of disposal of
some parts of the pump no more usablein
order to meet the environmental
regulations on recycling process.

GHIBLI pumps 30:1 and 40:1 are pneumatic pumps to
be used for high pressure spray painting without air
{(from this process derives the name *Airless"). The
stainless steel version is indicated for water-soluble
paints {"water paints’). Ghibli pump is essentially
constituted of an air moter and. of a structure called
‘material pumping group” or simply "pumping group'. In
the pneumnatic motor, compressed air causes the vertical
reciprocating movement of the motor piston: this
movementis transmitted to the material pumping piston
through a connecting rod. So doing, the pump sucks
the material and sends it towards the outlet, The
compfete equipment includes trolley for transport, high
pressure material filter, pump feed air pressure regulator.
material suction hose {complete with fiiter) and the
recirculating pipe. The ratio 30:1 {or 40:1) means that
the outlet pressure of material is 30 {or 40) times the
pump feed air pressure,

SAFETY RULES

———

*» CHECK. THAT PACKING IS
UNDAMAGED ONRECEIPTOF THE
EQUIPMENT. UNPACK THE
MACHINE AND VERIFY IF THERE
HAS BEEN ANY DAMAGE DURING
TRANSPORTATION,

* Keep your work place clean and tidy

Keepthose who are notrespansible for the equipment
out of the work area

NEVER exceed the maximum working pressure
indicated.

* NEVER point the spray qun at yourselves or at other
people. The contact with the casting can cause
serious injuries,

* in case of injuries caused by the gun casting, seek
immediate medical advice specifying the type of the
productinjected. NEVER undervalue a wound caused
by the injection of a fluid.

* Always release the pressure in the circuit before
performing any check or part replacement of the
equipment.

* Never modify any part in the equipment. Check
regularly the components ofthe system. Replacethe
parts damaged or wormn.

* Tighten and check 2ali the fittings for connection




between pump, flexibie hose and spray gun before
using the equipment.

Always use the flexible hose supplied with the
machine. If a different hose is used, make sure its
maximum working pressures are not lower than
those of the pump.

The fluid contained in the flexible hose can be very
dangerous. Handle the flexible hose carefully. Do
not pull the flexibie hose to move the equipment.
Never use a damaged or a repaired flexible hose.

Avoid approaching too much to the pump piston rod
when it is working or under pressure. A sudden
movement of the piston rod can cause wounds or
finger squashing.

Make sure you are able to stop the equipment, if
necessary.

The high speed of travel of the
productinthe hose can create static

electricity through discharges and

sparks. The earth connection of the

pump and of all the plant

components is suggested. The gun

is earthed through the high pressure flexible hose
therefore make sure it is conductive. All the
conductors near the work area must be earthed.

Never spray over flammable products or sclvents in
closed places.

MNever use the tocling in presence of potentially
explosive gas.

Always check that the productis compatible with the
materials compesing the equipment {pump, spray
gun, flexible hose and accessories) with whichitcan

Ifthe productto be used
istoxic, avoid inhalation
and contact by using

protection gioves,
goggles and proper
face shields.

come intg contact.

[B) SETTING-UP

CONNECTION T0 THE FEED AIR

* For pump feed use a haose with an internal diameter
no lower than 10mm.

CONNECTION OF SUCTION AND RECIRCULATING PIPES

Connect the suction and recirculating pipes to the
pump. The suction hose can be locked finger tight.
Use a spanner to tighten the recirculating pipe. In
both cases do not use sealant agents for fitting
threads.

CONNECTION OF THE HIGH PRESSURE FLEXIBLE HOSE T0
THE SPRAY GUN -

Connect the high pressure flexible hose to the pump
and to the spray gun, paying attention to tighten the
fittings strongly (the use of two spanners is
suggested). Do not use sealant agents for fitting
threads.

Make sure the spray gun is without the atomization
nozzle.

WASHING OF THE BRAND-NEW EQUIPMENT

The equipment has been tested at our plant with light
mineral oil left inside of the pumping element as
protection. Therefore, before sucking the proguct,
carry out a washing using a diluent.

Dip the suction hose into the tank of the washing
solvent.

Insert the recircutating pipe into a container (a metal
container is suggested).

Open the recirculating cock.

Set the pump feed pressure at about 3 bar and apen
the air passage valve,

The pump will start working and will drain gil from the
recirculating pipe. Close the recirculating cock as
soon as the clean solvent has come out.

Lean the spray gun against the rim of the container
anddraintheresidualoil pressing the trigger. Release
the trigger as soon as the clean solvent comes out.

Point the spray gun at the tank of the salvent and
press the trigger so as to recover the clean solvent
left inside the pump.

As an accelerated working of the pump {the pump
‘idles’) appears, close the air passage valve.

PREPARATION OF THE PAINT

Ensurethe product is suitable tobe used with aspray
gun.

Mix and filter the product before using it. For filtration,
the use of close-mesh {Ref. 214} and large-mesh
{Ref. 215) LARIUS METEX braids is suggested.

Make sure the product to be used is
compatible with the materiais employed
for manutacturing the equipment. For
this reason, please contactthe supplier
of the product.




WORKING

Use the machine after carrying out all the setting-up
operations described in the previous paragraph.

Check all the fittings for connection of
the different components {pump,
flexible hose, spray gun, etc.) before
using the toeling.

» To prevent the product from drying up on the pistan
rod, fill the tank with lubricant compatible with the
product used.

+ [ix the atomization nazzle on the spray gun. Select
the right nozzle according te the characteristics of
the material 1o be used and o the type of work to be
performed.

« Dip the suction and recirculating pipes into the tank
of the product.

» (Open the recirculating cock, _

s Set the pump feed pressure at about 3+4 bar and
aopen the air passage vaive.

s Aliow the product to circulate for a few seconds.
Then close the recirculating cock. The pump will
keep onworking until the high pressure flexible hose
is fult of product up to the spray gun. Then the pump
will stop automatically.

+ Increase pump feed pressure sO as fo reach a
pressure value to guarantee a good atomization of
the product.

* Anirregularandmarked spray on the sides inchicates
a low working pressure. On the contrary, a too high
pressure causes a high fog ("overspray’) and waste
of product.

= In order ta avoid overthickress of paint, let the gun
advance sideways (right-left) when spraying.

= Always paint with regular parallel bands coats.

« Keep a safety and constant distance between the
spray gun and the support 10 be painted and keep
yourselves perpendicular to it

Neverpointthe spray gunat yoursalves
or at other people. The contact with the
casting can cause serious injuries.

CLEANING AT THE END
OF THE WORK

+ Lift the suction hose from the tank of the product.

« Reduce the pump feed pressure to about 3+4 bar
and openthe recirculating cock so as to recover the
product left inside the equipment.

+ (lose the air passage valve for pump feed.

« Remave the nozzle from the spray gun (D¢ not
torget ta clean it using a soivent!),

s Qip the suction hase into the tank of the washing
solvent {ensure it is compatible with the product
being used).

Insert the recirculating hose into a container {a

metal container is recommended).

Open the recirculating cock.

Open the air passage valve in order {0 start up the

pump.

* Close the recirculaling cock as soon as a clean
sclvent comes out.

* Now lean the spray gun against the rim of the
container and drain the residuat cil pressing the
trigger. Release the trigger as soon as the clean
solvent comes out.

= Point the spray gun at the tank of the sclvent and
press the trigger so as to recover the clean solvent
left inside the pump.

* As an accelerated working of the pump (the pump
idles™) appears, close the air passage valve.

+ incase of long storage, we recommend you to suck
and to leave light mineral oil inside the pumping
group and the flexible hose.

+ In this case, please follow the washing procedure

described on page 8 before using the tooling.

b

ROUTINE
MAINTENANCE

Store possible dangeraus fluids in proper
containers. Theirdispasal mustbecarried
cutinaccordance withtheindustrial waste
goods regulations

Always close the compressed air
supply and release the plant pressure
befgre performing any check or
maintenance of the pump.

» Check periodically {and each time the pump is
operated after a long storage) the gasket pressing
fing nut is not loosened, causing otherwise the
coming out of the product.

To tighten the ring nut use the spanner supplied
{code number 11503).

The ring nut must be tightened so as ta avoid wastes
of product, but not excessively 1o provoke pumping
piston seizure and seal ring nut wear. In case of
persistent coming out of product, replace the upper
ring nuts (see page 11}

TANK FOR LUBRICANT

PRESSING GASKET




« Remove and clean the material suction filter (see the
aexploded view at page 40)

+ Removeand cleanthehigh pressure filter for material
outlet {see the exploded view at page 44)

+ To prevent the product fram drying up on the piston
rod. refill the tank of iubricant. compatible with the
product used.

» Check pericdically the air supply tothe pump. Ensure
the air is aiways clean and lubricated.

MANUAL RESET OF THE
PNEUMATIC MOTOR

IS

« Never excesed the maxirmum value of the pump feed
airr pressure indicated in the technical data {see
page 7). Otherwise, atco high value can cause the
biock of the pneumatic mator valves in the reversal
cycle position.

» To stan agan a blocked motor, close the air feed
andreleasethe circuit pressure. Sodoingthe valves
should be restored.

= Should the motor be blocked, proceed as follows:

s Closethe air supply tothe pump and release
the residual pressure in the plant.

= Unscrewthe motor plug and pull it upwards together

with the guide rod causing the manual release of the

stroke reversal group.

Turn the piug again.

DISASSEMBLY OF THE
PNEUMATIC MOTOR

» Close the air supply to the pump and release the
residual pressure in the piant.

+ Unscrewthe metor plug and pullitupwards together
with the guide red.

» Holdthe guide rod steady and remove the plug (use
two spanners).

s WARNING!' Replace 'mmediately the plug wilth a
normal M8 nut before allowing the guide rod slide

[ ]
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into the cylinder (see the iilustration).
¢ Remove the screws 30 and the washers 29.
« Extract carefully the motor cylinder from the pump,

=

— N
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|||‘\’/'|_ MOTOR CYLINDER
|
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» Check each pan of the motor

* Foranypossiblereplacemetofthecrosspiece screws
(pos. 20), for their reassembly and correct setting
see the drawing here below and the exploded view
ai page 35

3.5 mim
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DISASSEMBLY OF THE
PUMPING GROUP

Follow the cleaning at the end of the work procedure
befare disassembling the pumping group.

Detach the suction hose, the recirculating pipe, the
high pressure hose 1o the gun and the connection
pipe to the compressed air supply tine.

Unscrew the high pressure filter group from the
pump.

Unscrews the nuts 35

7
&
e LEAVE “HE IR Vol
o AT ALVE GPEN =
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Pull the pumping group towards yourselves so asto
extract the split pin 12 {leave the air passage valve
open to facilitate the operation).

Unscrew the piston rod from the pneumatic motor in
order to detach the complete pumping group.
Unscrew the suction elbow and the suction valve,
Disassemble the suction valve and clean and/or
replace its parts if necessary.

Unscrew the gasket pressing ring nut

Extract the piston rod from the bottom
Disassemble the pistonrod and replace the gaskets
worn.

Remove the upper gaskets for their replacement, if
necessary

For the correct reassembting, see the illustration

below and the exploded views at page 37

[{ K&K <




PROBLEMS AND SOLUTIONS

PROBLEM

'POSSIBLE CAUSE

SOLUTION

| The pump does not start

Feed air not sufficient

Check the air supply line. Widen the
diameter of the feed hose

Outlet product line clogged

Open the recirculating cock and verify
the pump starts. Unscrew the high
pressure filter and clean andfor replace
the filter sieve. Clean andfor replace the
gun filter

Inlet product line clogged

Clean the suction filter

Prneumatic mector blocked
in the cycte reversal
position

Reduce the feed pressure

Manually reset the pneumatic motor
{see paragraph H)

Parts failure of the
pneumatic motor

Disassembie the motor and check {see
paragraph [}

Accelerated working and no
pressure of the pump

There is no product

Add the product

The pump sucks air

Check the flexible suction hose

Pumping rod gaskets worn

Replace the lower gaskets (see
paragraph L)

Suction valve worn or
partially clogged

Disassemble the suction valve and
clean and/or replace the parts worn
(see paragraph L)

Suction filter clogged

Clean and and/or replace the two
suction filter disks (see the exploded
view on page 43)

Suction filter too fine

Remove the close-mesh disk and leave
only the large-meash one (see the
exploded view on page 43)

The pump works but does
not stop when the chamber is
full {the pumping group
keeps on going up and down
slowly)

Pumping rod gaskets worn

Replace the lower gaskets (see
paragraph L)

Suction valve worn or
partially clogged

Disassemble the suction valve and
clean and/or replace the parts worn
{see paragraph L)

Lelivery valve worn or
partially clogged

Disassemble the delivery vailve and
clean andfor replace the parts worn
(see paragraph L)

Upper gaskets worn

Tighten the gasket pressing ring nut
{see paragraph Q)

Pressing the gun trigger, the
material pressure lowers
considerably,

The gun nozzle is too big
or worn

Replace it with a small one

The gun filter and the
material outlet filter sieve
are too close-mesh filters

Replace them with larger-mesh filters

Always close the compressed air supply and release the plant pressure before performing any

check or maintenance of the pump.
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TECHNISCHE DATEN

GHIBLI 30:1  GHBLI 40:1
Max. Betriebsdruck (bar) 210 280
Hachstletstung (Ymin) a8 3
Eingang Luftzufuhr 12 GAS{F) =
Lufteingangsdruck {har} 37
Luftverbrauch (Vmin) bej 3 bar 400
bei 5 har 800
bei 7 bar 830
Abmessungen {mmj) hine 930
breite 450
tiefe 450
Gewicht (Kg) 25
Schalldruck (dbA) < 80

* Hinweis: Die Pumpe ist mit einem Bajonettverschiuf ausgestattet.

~ Materialfikrende Pumpenteile
Pumpeinheit: verzinkter Kohlenstofistahl und Aluminium
oder Edelstahl {je nach AusfOhrung)
Dichtungskugeln: Edelstahl AIS! 4208

Dichtungen: Teflon

Weitere Pumpenteile

Kérper und Kolben des Druckluftmoters: Aluminium
Kolbenstange Druckluftmotor: Edelstahl
Wagenrahmen: lackiertes Blech

ES

Bitte beachten Sie diese Angaben bei der
Bewertung der Produktvertréglichkeit und
fur die umweltgerechte Entsorgung eines
oder mehrerer nicht mehr verwendbarer
Bestandteile der Pumpe.

13

2] FUNKTIONSWEISE

Bei den Ghibli-Pumpen 30:1 und 40:1 handelt es sich
um Luftpumpen fir die Hochdrucklackierung chne die
Verwendung von Luft (daher der Ausdruck "airless”™).
Die Edelstahl-AusfUhrung eignet sich besonders for
wasserldsliche Lacke (“Wasserfarben"). Die Ghibli-
Pumpe besteht im wesentlichen aus einem
Druckluftmotor und einem Autbau, genannt
“Materialpumpeinheit” oder sinfach “Pumpeinheit”,
Die Druckluft erzeugt im Motor die alternierende
Verikalbewegung des Motorkolbens: Diese Bewegung
wird uber eine Verbindungsstange an den Kalben des
Pumpenetements Ubertragen.

Die Pumpe saugt so das Material an und driickt es
gegen den Ausgang.

Daskomplette Gerétbesteht aus dem Transportwagen,
dem Hochdruck-Materialfilter, dem Regier flr den
Lufteingangsdruck, dem Materialansaugschlauch
(komplett mit Filter) und dem Umiaufschiauch.

Das Verhaitnis 30:1 (oder 40:1) gibt an, daf der
Materialausgangsdruck 30 {oder 40} mal dem
Lufteingangsdruck entspricht.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

* Kontrollieren Sie beim Erhalt die
Verpackung des Gerates. Nehmen
Sie es heraus und Uberprifen Siees
auf Transportschaden.

= Halten Sie den Arbeitshersich sauber und in Ordnung.

= Halten Sie unbefugte Personen vom Arbeitsbereich
fern.

» Uberschreiten Sie NIEMALS den angegebenen
maximalen Betriebsdruck.

* Richten Sie den Pistolenstrahl NIEMALS auf sich oder
andere Personen. Er kann schwere Verletzungen
verursachen.

* Begeben Sie sich bei Verletzungen durch den
Pistolenstrahl unverzUglich in arztliche Behandlung.
Teilen Sie dem Arzt genau mit, welches Produkt Sie
verwendet haben. Durch gespritzte Flussigkeiten
verursachte Verletzungen sollten NIEMALS
unterschéatzt werden.

* Lassen Sie vor jeglicher Art von Wartungs- oder
Kontrollarbeiten einzelner Geratebestandteile stets
den im Leitungssystem vorhandenen Druck ab.

* Nehmen Sie keinerlei Veranderung am Geréat vor.
Uberprifen Sie regelmaBig die einzelnen
Bestandteile des Systems. Tauschen Sie




beschadigte oder verschlissene Bauteile aus.

Uberprifen Sie vor dem Gebrauch des Gerates
samtliche AnschiGsse zwischen Pumpe, Schlauch
und Pistole und ziehen 3ie diese gegebenenfalls
fest.

Verwenden Sie stets den in der Standardausristung

vorgesehenen Schlauch. Uberprifen Sie bei

Verwendung eines anderen Schiauches, daB der
maximale Betriebsdruck nicht unter dem der Pumpe
liegt.

Digim Schlauch enthaltene Flissigkeit kann duBerst
gefahrlich sein. Gehen Sie daher vorsichtig mit dem
Schiauch um. Ziehen Sie das Gerdt nicht am
Schiauch. Verwenden Sieniemals beschadigte oder
ausgebesserte Schlauche.

Halten Sie genugend Abstand von der Kolbenstange
derin Betrieh befindlichen oder druckbeaufschlagten
Pumpe. Eine piatzliche Bewegung der Kolbenstange
kann zu Verletzungen oder Quetschungen an den
Fingern fGhren,

' Vergewissern Sie sich, daf Sie das Gerat im Notfall
abstellen kénnen.

Die hohe Flielgeschwindigkeit des

Produkts sim Hochdruckschlauch

kann zur Bildung von statischer

Elektrizitar flhren, die sich durch

geringe Funkenbildung entladt. Es

empfiehlt sich, die Pumpe sowie

alle weiteren Bestandtesle der Anlage zu erden. Oie
Pistote ist Uber aen Hochdruckschiauch geerdet.
Uberprifen Sie daher dessen Leitfahigkeit.

Alle leitenden Gegenstdnde im Arbeitsbereich
mussen geerdet sein.

Sprihen Sie niemals entflammbare Produkie oder
Losemittel innerhalb von geschlossenen Raumen.

Verwenden Sie das Geral memals in emer mit
patentiell explosiven Gasen gesattigten
Umgebung.

Uberprifen Sie stets die Vertraglichkeit des zu
verarbeitenden Produkls mit den Materialien der
einzelnen Gerateteile (Pumpe, Pistole, Schiauch
und Zubehér), mit denen es in Berlhrung kommen
kann.

Vermeiden Sie bei der
Verarbeitung giftiger
Produkte Einatmung
und Kentakt durch das
Tragen von
Schutzhandschuhen,
Schutzbrille  und
geeigneter Masken.

[3) ERSTINBETRIEBNAHME

DRUCKLUFTANSCHLUSS

Verwenden Sie flr die Luftzufuhr der Pumpe gine Leitung
mit einem Inner)durchmesser von mindestens 10 mm.

ANSCHLUSS VON ANSAUG- UND UMLAUFSCHLAUCH

Schliefen Sie Ansaug- und Umlaufschlauch an die
Pumpe an. Der Ansaugschiauch kann per Hand
festgezogen werden, wahrend zum Festziehen des
Umlaufschlauches ein Schllssel benutzt werden
muB. in beiden Failen darf keine Dichtungsmasse
an den Anschlugewinden verwendet werden.

ANSCHLUSS DES HOCHDRUCKSCHLAUCHES UND DER
PISTOLE

Schiieflen Sie den Hochdruckschiauch an die Pumpe
und die Pistole an. Achten Sie dabei darauf, die
Anschisse gut festzuziehen (am besten mit Hilfe van
zwei Schlisseln). Verwenden Sie keine
Dichtungsmasse an den Anschiuligewinden.

An der Pistole darf sich keine Spraydise hefindlen.

REINIGUNG DES NEUEN GERATS

Das Geratwurdewerkseitigmitteichtem Minerald geprif,
das zum S3chutz im Innemn des Pumpenelements
varblieben ist. Vor der Erstinbetniebnahme mufl daher
eine Reinigung mit Verdiinner durchgeflibrt werden.
Tauchen Sie den Ansaugschlauch in den Eimer mit
Lésemittel,

Legen Sie den Umlaufsenlauch
Auftangbehalter {am besten aus Metall),
Oftnen Sie den Umlaufhahn.

Stelien Sie den Lufteingangsdruck der Pumpe auf
ca. 3 bareinunddfinen Sie das Luftdurchgangsventil,
Die Pumpe setzt sich in Gang, und das Ol tritt aus
dem Umlaufschlauch aus. Schiiefen Sie den
Umiaufhahn, sobald sauberes Lésemittel austritt,
Legen Sie nun die Pistole auf den Rand des
Auffangbehaiters und betétigen Sie den Orlcker, um
das restliche Ol zu entfernen. Lassen Sie den Driicker
wieder los, sobald sauberas Lisemittal austritt,
Nehmen GSie den Ansaugschlauch aus dem
Losemitteleimer.

Richten Sie die Pistole auf den Losemitieleimer und
betatigen Sie den Dricker, um das in der Pumpe
verbliebene saubere Lésemittel zu entlernen.
SchlieBen Sie sofort das Luftdurchgangsventil,
sobald Sie einen beschleunigten Betrieb der Pumpe
bemerken (die Pumpe |4uft “leer™).

in einen

VORBEREITUNG DES LACKS

Uberprofen Sie, ob das Produkt far die
Spritzlackierung geeignet ist.
Mischen und filtern Sie das Produkt vor der
Verarbeitung. Fur die Filterung empfehlen wir den
Gebrauch der Filterschiauche LARIUS METEX fein
(Art. 214) und grob (Art. 215).

Uberpriffen Sie, ob das zu verarbeitende
Produkt mitden zur Hersteliung der Purnpe
verwendeten Materialien venréglich ist.
Befragen Sie hierzu Ihren Lieferanten.




BETRIER

Nehmen Sie das Geral erst nach AbschiuB aller im
vorhergehenden  Kapitel - beschriebenen
Arbeitsgénge in Betrieb.

Uberprifen Sie vorder inbetriebnahme
des Gerats samtliche Anschllsse der
verschiedenen Bestandtaile (Pumpe,
Schlauch, Pistole usw.).

Fallen Sie den Becher mit der Schmierflissigkait,
Diese mul mit dem zu verarbeitenden Produkt
vertrdglich semn, sonst kénnte es auf dem
Kolbenschaft antrocknen.

Befestigen Sie die SpraydUse an der Pistole. Wahlen
Sie die richtige Duse nach den Eigenschaften das
zu  verarbeitenden Materials und der
durchzufihrenden Arbeit aus.

Tauchen Sie den Ansaug- und den Umlaufschlauch
in den Produkigimer.

Offnen Sie den Umlaufhahn.

Stellen Sie den Lufteingangsdruck der Pumpe aufca.
3+ 4 bar ein und 6ftnen Sie das Luftdurchgangsventil.
Lassen Sie das Produkt einige Sekunden fang
zirkulieren und schliefien Sie dann den Umlaufhahn.
Die Pumpe bleibt solange in Betrieb, bis das Produkt
den Hochdruckschlauch bis zur Pistole gefillt hat,
Danach stelit sie sich automatisch ab.

Erhohen Sie gen Lufieingangsdruck der Pumpe ois
auf einen Wert, der eine gute Produktzerstdubung
gewahrleistet.

Unregeimaliges und seitlich starkeres Sprithen deutet
aufeinen zu niedngen Betriebsdruck hin. Ein zu hoher
Oruck fihrt dagegen zu erhéhter Nebelbildung
(“Cverspray”) und Ubermatigem Produkiverbrauch.
Bewegen Sie baim Spruhen die Pistole in seitlicher
Richtung(rechts-inks), umein Ubersprihen zuvermeiden.
Tragen Sie den Lack gieichmaBig und in paralielen
Streifen aut.

Halten Sie die Pistale senkrecht und
gleichbleibendem Abstand zur Auttragstidche.

in

Richten Sie den Pistolenstrahl niemals
auf sich oder andere Personen. Erkann
schwere Verletzungen verursachen.

REINIGUNG AM
ARBEITSENDE

Nehmen Sieden Ansaugschlauch aus demProdukteimer.

* Verringemn Sie den Lufteingangsdruck der Pumpe

auf ca. 3= 4 bar und sffnen Sie den Umlaufhahn, um
dieim Gerat verbliebenen Produktreste zu entfernen.
Schiiefen Sie sofort das Luftdurchgangsventil, sobaid
Sie einen beschleunigten Betrieb der Pumpe bemerken.
Richten SiediePistole aufden Produkteimerundbetétigen
Sie den Dricker, urm den restlichen Oruck abzulassen.

Entfernen Sie die DUse von der Pistole. (Vergessen

ED

Sie nicht. diese mit Losemittel zu reinigen!}
Tauchen Sie den Ansaugschiauch fir die Reinigung in den
Losemitteleimer. {Uberprifen Sie vorher die Vertraglichkeit
des Ldsemittels mit dem verarbeiteten Produkt)

Legen Sie den Umlaufschlauch in enen
Auffangbehalter (am besten aus Metall).

Offnen Sie den Umlaufhahn,

Otinen Sie zur’ Inbetnebnahme der Pumpe das
Luftdurchgangsventil.

Schiiefen Sie den Umlaufhabn, sobald sauberes
Losemitel austritt.

Nehmen Sie den Ansaugschiauch aus dem
Lasemitteleimer,

Richten Sie die Pistole auf den Auftangbehélier und
betatigen Sie den Dricker, um die Produktreste zu
entferren,

SchlieRen Sie sofort das Luftdurchgangsventil, sobatd
Sie einen heschleunigten Betrieb der Pumpe
bemerken.(die Pumpe 1auft “leer”).

Wirddas Geratvoraussichtiichiange Zeitnichtgebraucht,
empfiehitessich, leichtes Mineraltlindas Pumpenaiement
und den Schlauch zu saugenundim Innem zu belassan.
Indiesem Fail muf} das Geratvor erneutem Gebrauch
gemaf den Angaben auf S. 14 gereinigt werden.

Bewahren Sie gefdhrliche Flissigketen
in geeigneten Behdltern auf, Sie mUssen
gem&B den geltenden Gesetzen fir die
Entsorgung von Industriemdll beseriigi
werden,

GEWOHNLICHE
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WARTUNG

Schliefen Sie vor der Durchfithrung
jeglicher Art von Kontroll- oder
VWartungsarbeiten an der Pumpe steis
die Druckluftzufuhr und lassen Sie den
in der Antage befindlichen Druck ab.

« Uberprufen Sie regelmaBig (und nach jedem

langeren Nichtgebrauch) den festen Sitz der auf
den Dichtungen befindiichen Nutmutter
Verwenden Sie zum Festziehen der Nutmutter im
Faile von Produktaustritt den mitgelieferten Schitssel
(Art.Nr. 11503). Ste mul sowelt angezogen werden, dafl
ein Austreten des Produkis verhindert wird, jedoch nicht
30 weit, dal3 der Pumpenkalben friftt und die Dichtungen
verschieifen. Solite das AustretendesProdukis anhalten,
tauschen Sie die Dichtungen aus {siehe 3. 17),

Becha: {ur




+ Demontierenundreinigen SiedenMaterialansaugfiter = ACHTUNG: Ersetzen Sie den Verschiul sofortdurch eine

{siehe Ubersichtszeichnung S. 40) gewdhnliche Mutter M8, bevor Sie die Fuhrungsstange in
» Demontieren und reinigen Sie den Hochdruckfiltter am dasZylinderinnere zurickgleiteniassen {siehe Abbildung).

Materialausgang {siehe Ubersichtszeichnung $. 40)  + Entfernen Sie die Schrauben 30 und Unterlegscheiben
* Halten Sie den Becher mit der Schmierflissigkeit 23,

gefullt. Diesemulimitdem zu verarbeitendenProdukt  # Ziehen Sie den Motorzylinder vorsichtig ven der Pumpe

vertraglich sein, sonst kdnnte es auf dem ab.

Kotbenschaft antracknen. )
s Kontrollieren Sie regelmafig die Luftzufuhrieitung /
der Pumpe. Achten Sie darauf, daf3 die Luft stets :/

sauber und geschmiert ist. o Mutter M8

VNUELLE ENTREGELUNG 85>, -

Motorzylinder
|\~.\___,_/

DES DRUCKLLFTMOTORS % |

N
ﬁ% , Verschiu}
i |E|| " Flhrungsstange

&%

Bl

/

% ) |
l'\% s Uberprifen Sieden Zustand der einzelnen Motorteile.

K e * FuUrden Austausch der Stegschrauben (Pos. 20), fur
den erneuten Zusammenbau und die genaue
Einstellung siehe nachstehende Abbildung una
» Der Lufteingangsdruck der Pumpe darf nierals den in Ubersichtszeichnung auf 5. 35
den technischen Daten angegebenen Héchstwert
dberschreiten (siche 3. 13).
Bei einer Uberschreitung dieses Wertes kann es zu einer
Blockierung der Ventile des Drucklufimotors in der
Zyklusumkehrposition kommen.
= Um einen biockierten Mator wieder in Gang zu setzen,
schliefien Siedie Luftzufuhrundlassen SiedenDruck aus
dem Kreislauf ab. Die Ventile miBten sich so entriegein.
+ Solite der Motor weiterhin blockiert bleiben, gehen Sie :
folgendermafen vor: b =
¢ SchlieBenSiedie Luftzufuhr der Pumpeundlassen Z?S
Sie den in der Anlage befindlichen Druck ab.
¢ Schrauben Sieden Motorverschiull ab und ziehen Sigihn Sutter E
zusammen mit der Fdhrungsstange nach oben, so dafl apneregschetie
sich die Hubumkehreinheit entriegelt. Dichtung &
» Schrauben Sie den VerschiuB wieder fest.

F
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I AUSBAU DES
DRUCKLUFTMOTORS
¢ Schiieflen Sie die Luftzufubr der Pumpe und lassen Sie y ﬁ\ Mutter

den in der Anlage befindlichen Druck ab.
* Schrauben Sie den MotorverschiuB ab und ziehen Siethn 0

zusammen mit der Fihrungsstange nach oben.
16
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AUSBAU DER
" PUMPEINHEIT

* FUhren Sie vor dem Ausbau der Pumpeinheit die - »

Reinigung wie am Arbeitsende durch.

« Entfernen Sie Ansaug- und Umlaufschauch sowie
den zur Pistole fUhrenden Hochdruckschlauch und
den Anschlulschlauch der Druckluft.

» Schrauben Sie die Hochdruckfiltergruppe von der
Pumpe ab.

¢ Entfernen Sie die Muttern 35,

¢ Ziehen Sie die Pumpeinheit zu sich hin, so daB Sie

" danach den Splint 12 abziehen kénnen. (L. assen Sie
am besten das Luftdurchgangsventil getffnet.)

17

Schrauben Sie den Kolbenschaft vom Druckluftmotor.
Danach 14t sich die komplette Pumpeinheit
abnehmen. .

Schrauben Sie Kniestlick und Ansaugventil ab,
demontieren Sie das Ansaugventil undreinigen und/oder
tauschen Sie gegebenenfails einzelne Bauteile aus.
Schrauben Sie die Nutmutter ab.

Ziehen Sie den Kolbenschaft nach unten heraus.
Demantieren Sie den Kolbenschaft und ersetzen Sie die
verschlissenen Dichtungen.

Tauschen Sie gegebenenfalls auch die cberen
Dichtungen aus.

Fir den karrekten Zusammenbau siehe nachstehende
Abbildung und Ubersichtszeichnung auf S. 37

o
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STORUNGEN UND ABHILFEN

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Pumpe setzt sich nicht in
Betrieb.

Unzureichende Luftzufuhr

Luftzufuhrleitung Gberprifen,
Zufuhrschlauch mit gréBerem
Durchmesser verwenden.

Produktausgangsleitung
verstopft

Urniauthann éftnen und prifen, ob die
Pumpe sich in Belrieb setzt.
Hochdruckfilter abschrauben und das
Filtersieb reinigen und/oder
austauschen. Pistolenfiiter reinigen
und/oder austauschen,

Produkteingangsleitung
verstopft

Ansaugfilter reinigen

Druckluftmotor in der
Zyklusumkehrposition
blockiert

Eingangsdruck verringern

Druckluftmotor manuell entriegeln (siehe
Kapitel H)

Bauteile des
Oruckiufirnotors defekt

Motor ausbauen und Uberprifen (siehe
Kagitel i)

Oie Pumpe arbeitet
beschleunigt und tauit leer.

Fehtendes Produkt

Produkt nachifillen

Die Pumpe saugt Luft an

Ansaugschlauch Gberprifen

Dichtungen des
Kolbenschafts verschlissen

Untere Dichtungen austauschen (siehe
Kapitel L}

Ansaugventil verschlissen
oder tellweise verstopft

Ansgugvenlit ausbauven und
verschlissene Bauteile reinigen
und/oder austauschen (siehe Kapitel L)

Ansaugfiiter verstopft

Reinigen undfoder tauschen Sig die
beiden Scheiben des Ansaugfilters aus
{siehe Ubersichtszeichnung auf S 43)

Ansaugfilter zu fein

Entfernen Sie die Femscheibe und
lassen $ie nur die Grobscheibe montiert
{siehe Ubersichtszeichnung auf 3 43)

Die Purnpe arbeitet, siellt
sich jedoch bei gefiliter
Kammer nicht ab (das
Pumpenelement hebt
und/oder senkt sich langsam
weiter),

Dichtungen des
Katbhenschafts verschlissen

Untere Dichtungen austauschen (siehe
Kapitel L)

Ansaugventil verschlissen
oder teilweise verstapft

Ansaugventil ausbauen und
verschlissene Bauteile reinigen
undfeder austauschen (siehe Kapitel L)

Druckventil verschlissen
oder teilweise versiopft

Druckventii ausbauen und
verschiissene Bauteile reinigen
und/oder austauschen {siehe Kapitel L)

QObere Dichtungen
verschlissen

Nutrnutter festziehen (siehe Kapitel G)

Beim Betdtigen des
Pistolendriickers sinkf der
Materialdruck erheblich

Die Pistolenduse ist zu
graB oder verschlissen

Tauschen Sie sie gegen eine kleinere
aus

Der Pistolenfilter und das
Haarsieb des
Materialausgangsfilters
sind zu fein '

Tauschen Sie sie gegen grobere Filter
aus

SchlieBen Sie vor der Durchtihrung jeglicher Art von Kontroll- oder Wartungsarbeiten an der
Pumpe stets die Druckiuftzufuhr und lassen Sie den in der Anfage befindlichen Druck ab.
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DONNEES TECHNIQUES

GHIBLI 30:1  GHIBL! 40:1
Pression maximum de
fonchonnement (bar) 210 280
Débit maximum (Ymin} 38 3
Entrée de I'air d"alimentation 1/2° GAS [F)
Pression de I'air dalimentation
de la pompe({bar) 3-7
Gonsemmation maximum dair (¥min}a bar 3 400
abars 800
abar? 850
Dimensions {mm} hautaur 930
largetr 450
profondeur 430
Potds {(Kg) 25
Niveau sonore (dbA) < 80

* N.B: 12 pornpe est équinée d'une connexion A baionnette

Parties de |a pompe en contact avec le matériel

Surle groupe de pompage: Acier au Carbone zingué et
aiuminum ou acier inoxydable (selon les modeles)
Billes d'étanchéité: Acier inoxydable AIS| 420B
Jaints: Téflon

Autres paries de la pompe

Corps et piston du moteur pneumatique; Aluminium
Etrier piston du moteur pneumatique: Acier Inoxydable
Chassis du chariot: téle vernie

ES

Il faut absolument bien se rappeler toutes
ses notes lorsqu'il est nécessaire
d'evaluer la compatibilité d'un produit &
utitiser ou lorsgu'il faut éliminer un cu
plusieurs compesants de la pompe qui

19

ne peuventpius étre utilisés afin de pouvoir programmer
leremplacement de chaque composantdans le respect
total de 'environnement.

IE] DESCRIPTION DE
L’ APPAREILLAGE

Les pompe Ghibli 30:1 et 40:1 ne sont que de pompes
pneumatiques & utiliser pour le vernissage & haute
pression sans 'emploide l'air (delaleterme sans air). La
version en acier inoxydabile est paniculiérement adaptée
dans le cas des vernis hydrosolubles {vernis a eau).
La pompe Ghibli est essentiellernent constituée d'un
moteur & air et d'une structure appelée "Groupe de
pompage matérie!l” ou plus simpiement "Groupe
pompant”.,

Auniveau dumateur pneumatique, 'air comprimé produit
le mouvernent vertical alternatif du piston du moteur: ce
meuvemeant estparla suitetransmis au moyen de labarre
de connexion au piston du groupe de pompage du
materiel.

C’est ainsi que la pompe arrive a aspirer le matériel et a
le pousser vers [a sortie.

L'appareillage complet prévoit aussi le charot pour le
transport, lefiltre dumatériel A haute pression. le dispasitif
de réglage de l'atr d'alimentation de la pompe. le tuyau
d'aspiration du matériel {y comans le filtre) et le tuyau de
circutation.

Lerappoert 30:1(ou 40:1) se réfere & la pression de scrtie
dumatériel et dans ce cas il corraspond & 30 (ou 40} fois
ta pression de 'aw d'alimentation de la pompe.

NORMES DE SECURITE

Verifier le bon état de I'emballage.

Frocédertaute de suite &'guverture

et a l'inspection du colis pour

s'assurer qu'il n'a pas été

endommagée pendant le transport.

» Nettayer ettenirenardrele poste de
travail.

* Nejamais permetire & des étrangers de s'approcher
de 'appareillage.

= Ne JAMAIS dépasser les pressions maximum de
fonctionnement indiquées.

+ Ne JAMAIS diriger le pistolet de sortie du produit vers
personne. e contact avec le jet pourrait provoquer
de graves blessures.

* Encas de blessures provoquées par le jet en sortie
du pistolet, appeler immédiatement le service
d'urgence en spécifiant avec précision le type de
produit injecté. Ne JAMAIS sous-estimer une lésion
causée par l'injection du fluide.

* Décharger complétement et toujours |a pression du

circuit avant de passer au conirbie ou au




rernplacement des parties de l'appareillage.

Ne jamais modifier aucune partie particulieére de
'appareillage, contréler réguliérement les
composants du systéme. Remplacer les parties
endommagées et usées. '
Serrer et contrdler tous les connexions entre fa
pompe et le tuyau souple d'aspiration et de
refouiement avant de commencer & uliliser
I'appareiflage.

Utiliser toujours le méme tuyau soupte standard en
dotation. Sil'on utilise un tuyau different. vérifier que
les pressions opérationnelles maximum du tuyau ne
sont pas inférieures aux pressions opérationneltes
de la pompe.

Le fluide contenu dans le tuyau souple peut 8tre trés
dangereux. Manier le tuyau flexible avec soin. Ne
pas tirer le tuyau souple afin de déplacer
appareillage. Ne jamais utiliser un tuyau souple
endommagé ou réparé. |

Eviter de s'approcher excessivement de ['étrier du
pision de la pompe lorsgu'eiie est en fonction ou
sous pression. Un mouvementimprévisible ou abrupt
de I'étrier du pIston pourrait provoquer des lesions
ou des écrasements des doigts.

Si besoin est. s'assurer d'étre & méme d'arréter
l'appareiillage

La haute vitesse de glissement du

produit dans te tuyau & haute

pressicn paurrait produire de

I'électricité statique qui se manifeste

sous la forme de petites décharges

et etincelles. Il faut mettre une prise de terre 4 la
pompe &t & tous les aulres compesants de
I'installation.

Mettre une prise de terre au pistolet au moyen d'un
tuyau 4 haute pression souple et s'assurer par la
suite qu'l soit effectivement conductible, .
Metire une prise de a terre tous le objets cul se
trouvent prés de I'appare/liage.

Eviter abpsolument de vaporiser des produits
inflammables ou des solvants dans des lieux de
travail fermés.

Eviter absalument d'utiliser I'appareillage dans des
lieux de travail saturés des gaz potentiellernent
explosifs.

Vérifier toujours |a compatibilité du produit avec les
composants del'appareillage (pompe. pistolet. tuyau
souple et accessoires), s'ils sont mis en contact.

Si le produit & utiliser
est toxique, é&viter
linhalation etle contact
en portant des gants,
des luneites et des
masgues adaptés.

3] MISE AU POINT

BRANCHEMENT AU SYSTEME D'ALIMENTATION DE L’AIR

En ce qui concerne l'alimentation de la pompe,
utiliser un tuyau dont le diameétre interne ne doit pas
étrg inférieur & 10 mm.

BRANCHEMENT DES TUYAUX D’ASPIRATIO ET DE REFOULEMENT

Brancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement
sur la pompe. |l est possible de serrer le tuyau
c’aspiration & {a main, tandis que dans fe cas du
tuyau de refoulement, il faut utiliser une cté. Dans
les deux cas ne jamais utiliser des produits de
sceliage au niveau desfilets surles raccordements.

BRANCHEMENT DU TUYAU SOUPLE A HAUTE PRESSION
SUR LE PISTOLET

Brancher le tuyau souple a haute pressian sur la
pompe et sur le pistolet en serrant trés fort les
raccordements (il serait bien d'utiliser deux clés).
Nejamars utiliser des preduits de sceflage au niveau
des filets sur les raccordements.

Veérifier que e pistolet n'est pas &quipé du gicteur
de vaporisation.

LAVAGE DANS LE CAS D'UN APPAREILLAGE NOUVEALU

»

L'appareaillage a a1¢ essayé avant d'élre vendu dans
'usine de production au moyen d'une huile végeétale
legére qui est restée dans le dispositif de pompage
afin de le protéger. Avant'aspiration du produtt, i faut
bien iaver I'appareillage avec un diluant.

Tremper letuyau d'aspiration dans un centeneaur qQui
cantient le sclvant de lavage.

ingéres ie tuyau de refoulement dans un conteneur {ii
serait bien d'utiliser un conteneur en métal).

Quvrir le robinet de refoulement,

* Reégler la pression d'alimentation de la pompe 2 3 bar

environ et ouvrir le clapet qui permet le passage de l'air,
lLa pompe se met en marche, en gliminant I'uile du
tuyau de refoulement. Fermer le robinet de
refoutement au moment ou le solvant en son propre.
Il faut alors appuyer le pistolet contre le bord du
conteneur et par ia pression de |a détente, éliminer
compigtement|'huile résiduelle. Relacherla détente
lorsgue le solvant gui sort du pistolet est propre,
Extraire letuyau d'asgiration du contensur du salvant.
Braguer le pistolet contre ie conteneur du solvant et
appuyer sur la détente afin d'amiver & récupérer fa
quantité de solvant propre qui est restée dans le pistolet.
Lorsque la pompe commence a accélérer sa mise
en marche {c'est-a-dire que la pompe tourne &
vide), fermer le clape! de passage de l'air.

PREPARATION DU VERNIS

Vérifier que le produit s'adapie & une application
par vaperisateur. )
Melanger et filirer le produit avant 'emplat. En ce qui
conceme lefiltre, if serait bien d'utiliser des chausses de
fitrage Larius Metex fine (Ré. 214) et grossigre (Ré. 215),

Vérifier que le produit quil faut utiliser
st compatible avec les composants
del'appareillage. Consulter 2ce propos
le fournisseur.




. = FONCTIONNEMENT

N'utiliser l'appareiliage qu'aprés avoir conclu les
opérat:ons de mise au point qui ont été décrites
auparavant.

Bienverifierque touslesraccordements
des difféerents composants (pompe,
tuyau souple et ainsi de suite} avant de
commercer a utiliser 'appareillage.

Rempiir constamment {e conteneur du liquide
" lubrifiant compatible avec le produit que I'on est en
irain d’utiliser de fagon a éviter que le produit puisse
sécher sur le tige du piston,
Fixer le gicleur de vaporisation sur le pistolet, choisir
le gicleur adapté sur la base des caractéristiques du
matériel qu'il faut utiliser et du type de travail A realiser.
Tremper le tuyau d’aspiration et le tuyau de
refoulement dans le réservoir du produit.
Quvnir le robinet de refoulement.
Reégler la pression d'alimentation dela pompe & 3+4
bar environ et guvrir le clapet du passage de 'air.
Laisser afiluerle praduit pendant quelques secondes
et par 1a suite fermer |2 robinet de refoulement. La
pompe coitinue de fonctionner jusqu’a ce que le
produit ait rempli compiétement le tuyau souple a
haute pressicn jusgu au pisiclet et par ia sutte elle
s'arréle avtomatiquemeant.
Augmenter la pressicn d'alimentation ¢e la pompe
jusqu'a ce qu'll soit possible d'atteindre la valeur de
pressicn qui garantitune bonne vaporisation du produit.
Un jet inconstant et trop marqué au niveay des cotés
souligne quela pression apératicnnelle esttrop basse.
Contrairementun niveau de pressiontrop éleve pourrait
provocuer la vaporisation excessive du produit
(overspray) et le gaspillage conséquent du produit.
Ne jamais vaporiser sans auméme temps deplacer
de coté le pistolet {droite-gauche) afin d'eviter
d'épaisseurs excessivas de vernis.
Toujours suivre régulierement e méme mouvernent
a bande paralléles.
1 faut toujours maintenir 1a distance correcte entrele
pistolet et le support & vernir et la position de
I'operateur doit &tre toujours perpendiculaire a la
surface a vernir,

Eviter absciument de diriger la pompe
vers §oi-méme ou d’'autres apérateurs.
Le contact avec le jet de vernis peut
causer des blessure graves.

NETTOYAGE A LA FIN
DU TRAVAIL

Enleverle tuyau d'aspiration du résenvoir du produit.
Réduire la pression d'alimentation de la pompe &
3+4 bar environ et fermer |e robinet de refoulement
enrécupérantainsile produit qui estresté al'intarieur
de 'appareillage.

Larsque la pompe commence a accélerer sa mise
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gnmarche (¢’'est-a-dire que la pompe tourne a vide),
fermer le clapet de passage de l'air.

Braquer le pistolet contre le conteneur du solvant et
appuyer sur la détente afin d'amiver & récupérer la
quantité de solvant propre qui est restée dans le pistolet.
Fermer le clapet de passage de l'air d'alimentation
de la pompe.

Enlever le gicleur du pistolet (i faut se rappeler quiil
faut le nettoyer avec du solvant,

Tremper le tuyau daspiration dans un contensur gui
contient te solvant de lavage. {Vérnfier que le solvant est
compatible avec le produit qual'on est en train d'utiliser),
Insérer le tuyau de refoulement dans un canteneur (it
serail bien d'utiliser un contengaur en metal).

Quvrir 1e robinet de refoulement.

Quvrir le clapet de passage de I'air afin de remettre
la pompe en marche.

Fermer le rabinet de refoulement lorsque e solvant
gui en sort est propre.

Extraireletuyau d'aspiration du contensur du produit.
Braguer le pistolet contre le conteneur €1 appuyer
sur {a détlente afin d'arnver & récupérer la quantité
de produit résiduel.

Lorsque la pompe commence & accélérer sa mise
enmarche (c’est-a-dire que la pompe tourne a vide},
fermer le clapet de passage de l'air.

Sl est possible de prévoir une longue pénode
d'inactivité. il serait mieux d'aspirer et delaisserune
cenaine gquantité &’huile végétale iégere a linterieur
du groupe de pormpage et du tuyau soupie.

Dans le cas echeéant, avant d'utiliser 'appareillage,
suivre le procéde de lavage décrit a ia page 20

N
ES
ENTRETIEN DE

ROUTINE

Fermer 1oujours I'alimentation de l'air
comprimé et décharger la pression de
I'appareillage avant de passer & tout
contréle ou entretien au niveau de la
pomge.

Laisser des possibles fluides dangereux
dans des conteneurs adaptés. Il faut les
gliminer conformément aux lais relatives
& I'écoulement des déchels dangereux.

Periodiquement vérifier (et chaque fois que I'on remet en
marche la pompe aprés une fongue péricde dinactivitd)
que la virole presse-joints n'est pas desserrée en
provoguant aingi la sortie du produit,

Godlat qui cordient
e produrt Iutrfiant

- A e Pt e seirags
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Afin de serrer la virole, utiliser la clé en dotation (numero
de code 11503). La virole doit &tre serrée de fagon a
empécher complétement des sorties mais il ne faut pas
qu'elle scit trop serrés afin de ne pas provoquer le
grippage du piston de pompage ainsi que l'usure
excessive des joints d'étanchéité. Sile produit continue
de sortir, il faut remplacer les joints supérieurs (Voir
page 23)

Démonter et nettoyer le filtre d'aspiration du matériel (vair
dessin eclatg a la page 40)

Démonter et nettoyer lefiltre & haute pression de sortie du
matériel {voir dessin éclate a la page 40}

Remplir constamment le conteneur du liguide lubrifiant
compatible avec le produit que I'on est en train d'utiliser
de fagon & éviter que le produit puisse secher sur le tige
du piston.

Contréter périodiquementa ligne d' alimentation def'aira
la pompe. Vérifier que 'air est toujours propre et lubrifié,

REMISE EN MARCHE
MANUELLE DU MOTEUR
PNEUMATIQUE

EEP)
=
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La pression de l'air d'alimentation de la pompe ne
doit jamais dépasser la valeur maximum indiguee
dans les données technigues {voir page 19). Si de
tetles valeurs sont dépassées, les clapets dumoteur
pneumatique pourraient se bloguer sur la position
d'inversion du cycle.

Afin de remettre le moteur en marche lorsqu'il est
blogue, fermer 'alimentation de "air et décharger la
pression dans le circuit. Cela devrait permettre le
redressement des clapets.

Si le moteur reste blogué, suivre les instructions
suivantes: _

Arréter I'alimentation de V'air a la pompe et &
décharger la pression résiduelle dans
Vinstallation L

Dévisser le bouchon du moteur etletirer vers le haut
ainsi que le tige de guide provoquant ainsila remise
en marche manuelle du groupe d'inversicn de la
course.
Visser le bouchen a nouveau.
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I DEVONTAGE DU
MOTEUR PNEUMATIQUE

= Arrétert'alimentation del'air ala pompe et decharger
la pression résiduelle dans linstaliation

» Devisser le bouchon dumoteur et le tirer vers le haut
ainsi que le tige de guide.

Cyhindre du moteur

=
?‘Qﬂ-ﬁﬂ - . EEUMB

Fixer le tige de guide lorsqu’on entéve le bouchon
{utiliser deux clés).

Attention: remplacer immédiatement le bouchon
avec un écrou normal M8 avant le laisser glisser le
tige & l'intérieur du cylindre (Voire Figure).

Enlever les vis 30 et les rondelles 29,

Enlever avec soin le cylindre du moteur de la pompe
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= Contrélerlesconditions de chaque composantdumaoteur.

* En cas de remplacement des vis, se référer au dessin
(Pos. 20) de la traverse. En ce qui concerne le nouveau
assemblage et le réglage correcte des composants, il
faut se référer au dessin ci-aprés et le dassin éclaté ala
page 35

DEMONTAGE DU
GROUPE DE POMPAGE

= 3Suivre la procédure de nettoyage & 1a fin du travail
avant de commencer & demonter le groupe de
pompage.

¢« Détacher le tuyau d'aspiration, le tuyau de
refoulerment, le tuyau & haute pression gui se
connecte au pistoiet &t ie tuyau de connexicn & la
ligne d'alimentation de I'air comprime.

s Desserrer le groupe de filtrage & haute pression de

Lelsger SLVETT i
claper Je ar

la pompe.

Desserrer les écrous 35

Tirer te groupe de pompage vers le haut ainsi 4
pouvoir successivement enleverladouille 12 (laisser
ouvert le clapet de passage de l'air qui permet ainsi
de faciliter 'opération).

Desserrer e tige du piston du moteur pneumatique
en détachant ainsi compigtement le groupe de
pompage complet.

Desserrer le coude d'aspiration et le ciapet
d'aspiration, démonter le c¢lapet d'aspiration et
nettoyer oufet remplacer, si besoin est, les
composants du clapet lui-méme.

Desserrer la virole presse-joints.

Enlever vers e bas le tige du piston

Deémonter fe tige du piston et remplacer les joints
uses

Enlever. sibescinest, les joints supérieurs afindeles
remplacer

En ce guiconcerne le nouveau assemblage correct,
se réferer a la Figure en bas et aux dessins éclatés
ala page 37
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DOMMAGES ET REMEDES

PROBLEME

CAUSE PROBABLE

REMEDE

La pompe ne se mat pas en
marche

L'air d'alimentation m'est
pas suffisante

Contréler la ligne d'alimentation de I'air.
Augmenter le diaméatre du tuyau
d'alimentation

La ligne de sortie de
produit est bouchee

Quvrir le robinet de refoulement et
vertfier que la pompe se met en marche.
Desserrer le liltre & haute pression et
neftoyer etfou rempiacer la chausse du
filtre. Nettoyer et/ou remplacer le filtre
du pistotet.

Le ligne d'entrée du
produit est bouchée

Nettoyer le filire d’aspiration

Le moteur pneumatique est
hloqué sur la position
d'inversion du cycle

Réduire la pression d'alimentation

Mettre & nouveau en marche le moteur
prieumatique (voir paragraphe H)

Rupture d'un certain
nombre de composants du
meteur pneumatique

Démonter le moteur et vérifier (voir
paragraphe [}

Le fonctionnement de la
nompe est trep accealere et
glle n'est pas mise sous
pression

It n'y a pas de produrt

Ajouter du produit

La pompe aspire de l'air

Contréler le tuyau souple d'aspiration

Les joints du tige du
groupe de pompage sont
uses

Remptlacer les jcints inferieurs {voir
paragraphe L)

Le clapet d'aspiration est
usé ou partigilemeant
obstrue

Démonter e clapet d'aspiration,
nettoyer etiou remplacer ses
composants uses

Filtre d'aspiration obstrug

Nettoyer etfou remplacer les deux
disques du fiitre d'aspiration {voir
dessin éclate a la page 43)

Filtre c"aspiration rop fin

Enlever ie disgue fin et laisser en place
le disque plus gros (vorr dessin éclate a
la page 43)

La pompe marche mais elle
ne s'arréte pas lorsque la
chambre est plewne (le
groupe de pompage
continue lentament de

monter et/ou de descendre).

Les joints du tige du
groupe de pompage sont
USES

Remplacer les joints inférieurs {voir
paragraphe M)

Le clapet d'aspiration et
complétement ou
partietlernent use Qu
obstrué

Demonter e clapet d'aspiration et
nettoyer etfou remplacer les

|composants usés (vow paragraphe L)

Le clapet de refoulement
est usé ou partiellement
obstrue

Démonter le clapet de refouiement et
nettoyer et/ou remplacer les
composants usés {voir paragraphe L)

Les joints supérieurs sonmt
uses

Serrer la virole presse-joints {voire
paragraphe G)

En appuyant sur te detente
du pistalet, la pression du
pistolet se rédut
considérablement.

_e buse du pistolet est trop
grand ou use.

H faut le remplacer avec un buse plus
petit.

Le filtre du pistolet et le
tamis du filtre a la sortie du
matérigl sont trop fins.

Il faut tes remplacer avec des filtres aux
mailles pius grandes,

Fermer toujours I'alimentation de 'air comprimé et décharger completement et toujours la
pression dans l'installation avant de passer au contrdte ou au remplacement des paries de la

pompe
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2] PRINCIPIO DE
FUNCIONAMIENTO

Las bombas Ghibli 30: 1y 40:1 sonbombas neumaticas
que hay que utllizar para la barnizadura de presion alta
sin aire {de este proceso deriva el nombre® AIRLESS").
Laversion anacercinoxidable estdindicada sobretodo
para los bamices solubles en agua (‘barnices de
agua’). La bomba Ghibli esté formada por un motor de
aire y por una estructura llamada ‘grupc bombeo
material” o simplemente "grupo bomba®. En el motor
neumatico el aire comprimida produce et movimiento
vertical alternativo del émbaolo motor; este movimiento
se transmite al émbolo del grupc bombeo material por

DESMONTAJE DEL GRUPO BOMBEQ 29  medio de una varilla de conexién. De esta manera, la
bomba aspira el material y lo empuja bacia la salida. El
PROBLEMAS Y SOLUCIONES 30 equipocompletoinciuye lacarretilla para el transporte,
gl filtro material de presion alta, el regulador de aire de
LISTA REPUESTOS Y ACCESCRIOS 31 alimentacion de la bomba, ef tubo de aspiracién del
material (completo de fiitro) y el tubo de recirculacién,
La proporcion 30:1 (o 40:1) indica que la presion de
salida del material es 30 (0 40) veces la presion del aire
de alimentacion de la bomba.
GHIBLI 301 GHIBLI 40:1
Maxima presién de trabajo {bar) 210 280 S EG U R | DAD
Capacidad médma {¥min) 38 3
Emtrada aire de alimentacion 12 GAS (F) 7
Presion aire de alimentacién bomba (bar) 37 s Comprobar la integridad del
Gasto de aire (Vmin) 3-bar 400 embalaje en el momento de la
?E:: ggg - recepcion del equipo. Desembalar
Dimensiones maximas extremas {mm) altura 930 la unidad y controlar que no haya
anchura 450 danos causados por el transporte.
profundidad 450
Peso {kg) 25 » Mantener |2 zona de trabajc limpia u ordenada.
Nivel de ruido {dbA) < 80

* Nota: la bomba se suministra con una conexion de bayoneta

PARTES DE LA BOMBA EN CONTACTO CON EL MATERIAL
grupo bombeo. ACERO CARBONICO CINCADO vy
ALUMINIO o ACERQ INOXIDABLE (segunlas versiones)
esferas de sellado: ACERO INCXIDABLE AISI 4208
empagues: TEFLON

OTRAS PARTES DE LA BOMBA

caja y embolo motor neumatico: ALUMINIO

vastago émbolo motor neumatico: ACERQ INOXIDABLE
bastidor de la carretilla; lamina pintada

£

Seguir cuidadosamente estas instrucciones
evaluande la compatibilidad del producto
que hay gue utilizar y en caso de eliminacion
de una 0 més partes de ia bomba que no
pueden ser utilizadas. Hay gue tomar estas
medidas para conformarse a las nomas
sobre € reciclo de los componentes en
defensa del medio ambiente.

Mantener a personas extranas lejos del area de
trabajo.

JAMAS exceder las presiones maximas de trabajo
indicadas.

JAMAS dirigir la pistola hacia sf mismo u ofras personas.
El contacto con el vaciado puede herir seriamente.

En caso de heridas producidas por el vaciado dela
pistola, consultar inmediatamente a un medico
especificando eltipc de productoinyectado. JAMAS
subestimar una herida causada por la inyeccion de
un fluido.

Siempre descargar la presién en el circuito antes de
efectuar cualquiertipo de control o de sustitucion de
partes del equipo.

« Nunca modificar tas partes de! eqguipo.
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Regularmente, controlar los componentes del
sistema. Sustituir las partes dafadas o
desgastadas.

Apretar y controlar todas las junturas de conexién
entre la bomba, el tubo flexible y la pistola antes de
utilizar la unidad.

Utilizar siempre el tubo flexible previsto en el
equipamiento estandar de trabajo. En el caso de
que se utilice un tubo diterente, cerciorarse de que
las maximas presiones de trabajo de lo mismo no
son inferiores a las de la bomba.

El fluido contenido en el tubo flexible puede sermuy
peligroso. Manejar con cuidado el tubo flexible. No
tire el tubo flexibie para transportar el equipo. Nunca
utilizar un tube flexibie dafado o reparado. Evitar
apraximarse demasiado al vastago embolo de la
bomba si esta esta funcionando o en presion. Un
movimiento inadvertide ¢ repentine del vastago
embolo puede producir heridas o aplastamientos de
ios dedos.

Cerciorarse de saber parar la maquina en caso de
emergencia.

Laaltavelocidad de deslizamiento

del producto eneitubo de presion

alta puede producir electricidad

estatica gue se manifiesta por

medio de peguenas descargas y

chispas. Serecomienda conectar

atierra la bomba vy todos ios componentes de la
instalacién, La pistola estd conectada atierra por
medio del tubo flexible de presion alta. Por lo
tanto, asegurarse de que esto es conductive.
Todos los objetos conductores gue estan cerca
de la zona de trabajo, deben ser canectados a
tierra.

Se recomienda avitar de rociar productos
inflamables o solventes en ambientes cerrados.

Evitar de utilizar el equipo en espacios saturados de
gases potencialmente explosivos.

Siempre averiguar ia compatibilidad del producto
conlos materiales que componen el equipo (bomba,
pistola, tubc flexible y accesorios) con los que
podria estar en contacto.

Si el productc gue
utilizar es téxico, avitar
la inhatacién y el
contacto llevande
guantes profectores,
gafas de proteccion y
pantalias apropiadas.
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[3] PUESTA A PUNTO

CONEXION AL AIRE DE ALiMENTABION

Parala alimentacion dela bomba utilizar un tubo con
didgmetro interior no inferior a 10 mm.

CONEXION DE LOS.TUBOS DE ASPIRACION Y DE
RECIRCULACION

Conectar los tubos de aspiracion y de recirculacion a la
bomba. El tubo de aspiracion puede ser apretado
utilizando solamente las manos. Mientras que se utiliza
una llave para sujetar el tubo de recircuiacion. En los dos
casos, no sellar los enroscados de las junturas.
Asegurarse de gue la pistola no tiene la tobera de
atomizacion.

LAVADO DEL EQUIPO ANTES DEL EMPLED

La bormba ha sido comprobada en el taller con aceite
mineral ligero dejadeo al interior del grupo bomba
coma proteccion. Por to tanto, antes de aspirar ef
producto, hay que gjecutar un lavadeo con diluyente.
Sumergir el tubo de aspiracién en el cubo del
solvente de lavado.

Insertar el tubo de recirculacion en un tangue (se
aconseja que se utilice un tangue de metal).

Abrir el grifo de recirculacian.

» Ajustar le presion de alimentacion delabombaa 3

bar aproximadamente y abrir la valvula de pasg aire.
l.a bomba va a penerse en marcha y a expulsar el
aceite del tubo de recirculacion, Cerrar el grifo de
recirculacion en cuanto se vea salir el solvente limpio,
Ahora, apovar la pistola al borde del tangue vy
expuisar el aceite presionando el gatillo. Librar e
gatilio cuando se vea salir solvente limpio.
Levantar el tubo de aspiracion de! cubo del
solvente.

Dirigirta pistolahacia el cubo del sclvente y presionar
el gatillo para recobrar el solvente limpio quedado
al interior de {a bomba.

En cuanto se note un funcionamiento acelerado de
la bomba (la bomba ‘marcha en vacio”), cerrar la
vélvula de paso aire.

PREPARACION DEL BARNIZ

Asegurarse de que el producto se puede apilicar
por rociada.

Mezclar y filtrar el producto antes de su utilizacion.
Para la filtracién, se recomienda utilizar filtros
especiales LARIUSMETEX finos (Ref. 214} ygruesos
(Ref. 215).

Cerciorarse queel productoquedtilizares
compatibleconlos materiales empleados
parareaiizarel equipo. Poresefin, consultar
el proveedor del producte.

FUNCIONAMIENTO

Utilizar el equipo sélamente después que se hayan
completado todas las operaciones de puesta a
puntc descritas en el parrafo anterior.




Controlar todas las junturas de
conexién entre los diferentes
componentes (bomba, tubo flexible,
pistola, etc.)antes de utilizar el equipo.

Llenar el tangue deliquido de lubricacidéncompatible
con el producto que se utiliza para evitar que 1o
mismo seque sobre el vastago del émbolo.

Fijar la tobera de atomizacidn en la pistola. Elegir la
tobera aproplada segun las caracteristicas del
material que se quiere utilizar y segun el tipe de
trabajo que hay gue ejgcutar.

Sumergir el tubo de aspiracidn y lo de recirculacion
en ei cube del producto.

Abrir el grifo de recirculacidn.

Ajustarla presidn de alimentacion delabomba a 3+4
bar aproximadamente y abrir la vélvula de paso aire.
Dejar circular el producto por algunos segundos, Luego,
cerar & grifo de recrcuiacion. La bhomba continuara
funcionando hasta gue el tubo flexibie de prasion alta no
se haya llenado de producto hasta la pistola. Enseguida,
la bomba se va a parar autornaticamente,

Aumeantar la presidn de alimentacion de la bambta de
manera que se pueda alcanzar un valer de presicn
que garantiza una buena atomizacion del producto.
Un rociado irregular y acentuado a los lados indica
una presion de trabajo baja. Por el contrario, una
praesian demasiado aita puede causar una elevada
niebla {"overspray”) y tambien gasto de producto.
Nunca rociar sin. al mismo tiempo, hacer adelantar
la pistola lateralmente (derecha- 1Zquierda) para
evilar sobreespesores de barniz.

Siermpre proceder con pasadas regulares en bandas
paralelas.

Mantener una distancia constante entre la pistala y
el soporte gue hay gue barnizar. Mantenerse
perpendicular al soporte.

Nunca dingir la pistola hacia si mismo
u otras personas. £l contacto con el
vaciado puede herr seramente.

LIMPIEZA DE FIN DE
TRABAJO

* Levantareltubo de aspiracion del cubodel producte.
+ Reducir la presion de alimentacion de la bomba a

3+-4 bar aproximadamente y abrir el grifo de
recirculacion para recobrar el producto quedado al
interior del equipo.

En cuante se note un funcionamiento acelerado de
la bomba, cerrar la védlvula de paso aire.

Bingir la pistola hacia el cubo del productoy presionar el
gatilo de manera que se descargue |a presion residual.
Sacarlatoberadelapistola{Noolvidarse de limpiarla
con solvente!).

Sumergir el tubo de aspiracion en el cubo del
solventedelavado{asegurarse de quees compatidie
con el producto que se wiiliza},

Insertar el tubo de recirculacion dentro de untangue
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{se recomienda utilizar un tangue metdlico).

Abrir el grifo de recirculacion.

Abrnirla valvula de paso aire asi de poner en marcha
la bomba.

Cerrar el grifo de recirculacién en cuanto se note
salir solvente limpio.

Levantar & tubo de aspiracion del cubo del producto.
Dirigir 1a pistola contra el tangue y presionar el gatillo
de modo que &l producto residual sea expuisado.

Al notar un funcionamiento acelerado de la bomba
{la bomba "'marcha en vacio®), cerrar la vélvula de
paso aire.

Encasodelargainactividad, se recomienda aspirar
y dejar al interior del grupo bomba y del tubo flexible
aceite mineral ligero.

En este caso. antes de utilizar de nuevo el equipo,
seguir el procedimienta de lavado descrito a
pagina 26.

Almacenar posibles fluidos peligrosos en
ser efectuada en conformidad con las

normas sobre ta eliminacion de los
residuos industriales

2®: tangues apropiades. Su eliminacion debe

MANTENIMIENTO

PERIODICO

SULETA-EMPACUES

Cerrar siempre el suministro de aire
comprimido y descargar la presién al
interior de la planta antes de llevar acabo
cualquier lipo de control o de
mantenimiento de la homba.

« Verificar periddicamente(y cadavez que seponeen

marchala bomba después de unalargainactividad)
que la virola sujeta-empagues no estd aflojada
causando la salida del producto. Para apretar la
virola, utilizar la llave suministrada {codigo 11503).
Apretar |a vircla de manera que no haya gasto de
producto y almismo tiempa no demasiadoe apretada
para evitar el atascamiento del émbolo del grupo
bomba y el desgaste excesivb de 'as juntas de
sellado. En case de que el gasto del producto
continue, sustituir los empaques superiores {se vea
pagina 29).

TANGIUE PARA
EL LUBRICANTE

LLAE PARA SUETR
LA WROLA

» Desmentar y limpiar el filtro de aspiracion material

(véase vista detallada de pag 40)




» Desmontary Hmpiar el filtro de presién alta de salida
material {véase vista detallada de pag 40)

= Mantener el tanque lleno de liquide de lubricacidn
compatitle con el producto que se utiliza para evitar
que lo mismo seque sobre el vastage del émbolo.

» Periddicamente controlar la linea de suministro del
aire a la bomba. Siempre mantener &l aire bien
limpic v lubricado.

RESTABLECIMIENTO
MANUAL DEL MOTOR
NEUMATICO

]

. TAPON

VARILLA COQREDIZA

* |a presion del aire de alimentacion de la bomba
jamas debe exceder el valor maximgindicadoenlos
datos técnicos (se vea a pagina 25}, Excediendo
este valer se produciria el bloguec de las vélvulas
del motor neumatico en la posicion de inversion del
ciclo.

= Paravalver a poner en marcha un motar blogqueado.
cerrar el sistemade alimentacion de airey descargar
la presién en el circuite. De esta manera se reaiiza

* En caso de que el motar permanezca biogueado,
proceder segun las indicaciones siguientes:
descargar la presion residual al intenor de la &
instalacion.
junto con |a varilia corrediza de mode que el grupe
de inversign recorrido suelte manuaimente.

un nuevo arreglo de las valvulas,

s Cerrar el suministro de aire a la bomba vy

* Desatornillar el tapén del motor y tirarlo hacia arriba
Volver a atorniliar &l tapon.

BB DESMONTAJE DEL
MOTOR NEUMATICO

Cerrar el suministro de aire a la bomba y descargar la

presién residual al interior de la instalacion.

s Desatornillar el tapdn de motor y tirarto hacia arriba
junto con la varilla corrediza.

28

* Sujetar la varilla corrediza y quitar el tapsn (utilizar
dos llaves).

* ATENCION: inmediatamente sustituir el tapdn con una
tuerca normal de M8 antes de dejar deslizar la varila
corrediza al interior del cilindro (se vea la ilustracion).

* Quitar los tornillos 30 v las arandelas 29.

¢ Extraer con cuidado el cilindro motor de la bomba.

—

TUERCA de
S o e

CILINGRD MOTOR

* Controlar la condicidn de cada parte del motor.

+ Parala eventual sustitucion de los tornillos (pos, 20 dela
traviesa, para su reensamblaje y ajuste, véase el dicujo
a continuacion y la vista detallada de pagina 35.

TRAVIESA

A5 mm

CILINDRO MOTOR

TUERCA
ARANDELA

EMPAQUE =13

EMPACILE

ﬁ
ARANDELA

o— =

&&““-... TUERCA




DESMONTAJE DEL
GRUPO BOMBEO

Seguir el procedimiento delimpieza defin detrabajo
antes de empezar la operacion de desmontaje del
grupo bombeo.

Cuuitar el tubo de aspiracion, el tubo de recircutacion,
ettubo de presion aita de conexidn ala pistola y el tubo
deconexion alalinea de suministicde are comprimido.
Desatornillar el grupe filro de presion alta de la
bomba.

Desatomillar las tuercas 35.
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Tirar hacia sf el grupo bombeo para extraer la clavija
12 (dejar lavalvula de pasec aire abierta parafavorecer
la cperacion).

Desatornillar el vastago émbolo del mator neumatico
para que se pugda quitarel grupc bombeo completo.
Dejar abierta la valvula de paso aire.

Desatornillar gl codo de aspiracion y la vélvuia de
aspiracién. Desmantar la valvula de aspiracion y
limpiar yfo sustituir sus partes, si necesario.
Desatornillar la virola sujeta-empagues

Extraer de abajo el vastago émbolo

Desmontar el vastago émbolo v sustituir los
ampadues desgastados. 3 necesario, guitar los
empagues superiores para su sustitucion.

Para el reensamblaje exacte, véase la ilustracion a
continuacion y las vistas detalladas de pagina 37.

\
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[Yd PROBLEMAS Y SOLUCIONES

PROBLEMA

CAUSA PROBABLE

SOLUCION

La bomba no se pone en
marcha

Alrg de alimentacidn
insuficiente

Controlar la {inea de suministro del aire.
Ensanchar el didmetro del tubo de
alimentacion

Linea en salida del
producto obstruida

Abrir el grifo de recirculacion y verificar
si la bomba se pone en marcha.
Desatornillar el filtra de presién alta yfo
sustituir el tamiz fittre. Limpiar yfo
sustituir el filtro de la pistola,

Linea en entrada del
productae obstruida

Limpiar el filtro de aspiracion

Maotor neumatico
blogueado en la posicion
de inversion de ciclo

Reducir la presion de alimentacion

Restablectmiento manual del motor
neumatico {se vea al parrafo H)

Rotura de partes del motor
neumatico

Desmontar el motor y verificar (se vea al
parrafo )

Funcionamiento acelerado
de la bomba La bemba no
esta bajs presion

Falta del producto

Afadir producta

La bomba aspira aire

Caonirolar el tubo de aspiracién flexibie

Empaques del vastago del
grupo bomba desgastados

Sustiuir los empaques inferiores {se
vead al parrafo L)

Valvula de aspiracion
desgastada o parcialmente
ohstruida

Oesmontar la vélvula de aspiracion y
limpiar y/o sustituir las partes
desgastadas {se vea al parrafo L)

Filtro de aspiracion
bloqueado

Limpiar yfo sustituir los dos discos del
filtro de aspiracion {véase vista
detailada de pag 43)

Fittra de aspiracion
demasiado fino

Sacar el disco fino y dejar sdlo el disco
mas grueso (véase vista detallada de
pag 43)

l_a bomba funciona perc no
se para cuando la camara se
rallena (el grupo bomba
continua subiendo y/o
bajando lentamente)

Empaqgques del vastago del
grupc bomba desgastados

Sustituir los empaques inferiores (se
vea al parrafo L)

Valvula de aspiracién

‘|desgastada o parcialmente

abstruida

Desmontar la valvula de aspiracion y
limpiar yfo sustituir las partes
desgastadas {se vea al pdrrafo L)

Valvula de entrega
desgastada o parcialmente
obstruida

Desmontar la valvula de entrega v
limpiar y/o sustituir las partes
desgastadas (se vea al parrafo L}

Empaques superiores
desgastados

Apretar la virola sujeta-empaques (se
vea al parrafo G)

Fresicnandao ef gatillo de la
pistola ia presion del material
baja notablemente

La tobera de la pistola es
demasiado grande o
desgastada

Sustituirla con una mas pequena

El filtro de la pistola y &l
tamniz del filiro de salida
material son demasiado
finos

Sustituirlos con filtros de malla mas
gruesa

Siempre cerrar el suministro de aire comprimidoe y descargar la presion al interior de la planta
antes de efectuar cualquier tipo de control o de sustitucion de las partes de la bomba.
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Pos| Cod | N"[  Descrivane Descrigtion Descriptian Iie;:r-p:-nr: Biasclir el '
BEI20 Carrells compleio | Complete trolley | Chariod complet | Carretilla complets Wagan hnmil |

1 18271 | 1 | Manico camalio | Trolay handle Poagns Marnijn dz i3 cawetilla Handgriff |
_2 | 1E37Z | 1 | Telaio camela | Trobey frame B charat Bastidor de fa carretilla | Hahmen

3 | 1658954 | 1 | Paastra carrells | Hracket Hriga Sopors Piatle

4 191023 |2 | Auota | Whesl Aous Rueda Fad

5 | 34011 | 2 | Pieding | Fest Pied Pie Fuss

B_| 91047 | 4 | Rendels per fuats | Whisd washer Hondels de faue | Arandels oo & rueda | Halleschete |

7| 9063 | 2 | Vite | Screw \is Tamills Schraubs

H | 95063 | 2 | Rondela | ‘Washer Aondets Arandsta Linterisnschebs
9 [91026| 2 | Dado ™ Ecrou | Tuerca Auittar

10 | 84007 | 2 | copiglia | Spi pin Gioupilis Clavea Splint
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2
_BE250 i olazione ana | Alr reguiation group | Luttregelsnned

i 10163 1 Aftacco 8 balonedta Bayonet liiting | Bajonettversahiiss
2 21107 1 Fagolalare ari Air regqulaiar | Lufireqisr
3 SE350 1 Manaméthd Manomater | Manomeies
4 | 96251 1 Sratla regodatore | Fagulsor brackes | Piatte fr regler
3 #1082 2 Wite | Serew Schraute
g | 91026 2 Dado [
7 B50E3 2 Rondella Washer Unteriegacheiba
[i] BE215 2 RAaccardy ubo Hase fitling Schlauchverbingunosstick
] BE217 04 mt | Tubo Huge Sehlauch
10 a1101 1 Wakaala ahue yaniil
11 |  9EM4 1 Gomito Eibow krigstiich

[ 12| 96261 1 Riduzione Reduction AdEDier

BE250 W Groupe de réglage de ['air Grups de regulacion aire

1 10103 1 Connexion & balonetie Congaidn de bayarata
F g1107 i Réquiateur de |'se Aegqulador airg
3 SE25G 1 Manormira miansmeiro
4 9E251 1 Plagus du réguabeur Placa del requiador

| B B1062 i Wi Tarnilg
] 91026 2 Ecrou Tuesca
7 85043 2 Rondalla Arandala
] gE215 2 Raccordement de luyau Juniura de tubo
§ g6 7 O4ml | Tuyau T
L] 911 1 | valve WiEkaule
11 96214 1 Coude Codo
12 SR 1 Riduction Feduccdn



uacquisti

uacquisti
91026

uacquisti
91026

uacquisti

uacquisti
91026


ATTENZIONE: per ogni particolare richiesto indicare sempre il codice e la quantita

WARNING! Always indicate code and quantity for each parn required

ACHTUNG: Geben Sie bitte bei der Bestellung stets Artikelnummer und gewlnschte Menge an.
ATTENTION dans le cas de chague piéce détachée demandée, spécifier toujours te code et la quantité
ATENCION! Se recomienda indicar cédigo y cantidad por cada parte pedida.

(1D MOTORE PNEUMATICO

1 96001 Tappo
2 95075 O-ring
3 96003 Cilindro
4 96005 Aullo
5 56006 Molla
& 96007 Forcella
7 96024 Perno
8 86008 _Bilanciere
] g 4108 Dado
O 10 32024 Rondelia
w O 11 96111 Guarnizione
O 12 96112 Bussoia
13 96110 . Traversinog
% 14 96012 O-ring
. 15 968010 Asta di guida
« O 16 96009 Yalvola
17 96025 Vite
18 98011 Molia guida traversino
19 98013 Pistone
T O 20 98027 Vite traversino
21 33031 Rondella
22 96016 Stelo pistone
23 86017 Bussoia
r 24 56020 G-ing
25 96018 O-ring
26 96021 Supporto motore
27 96210 Piastrina messa a terra
28 96211 Vite
22 29 96030 Rondella
30 96031 Vite
31 96022 Targhetta
32 96032 Targhetta 30:1
32 96036 Targhetta 40:1
- 33 96028 Vite
34 96072 Tirante

LS

A
(%)
o

Dado

7 40050 Kit guarnizioni motore
O 40401 Kit viti traversino




(UKD PNEUMATIC MOTOR

1 96001 Fhag
-2 95075 Q-rng
3 96003 Cylinder
4 96005 FRoller
5 96006 Spring
6 96007 Fori
796024 Pin
8 96008 Rocker lever
- G 4708 Nt
10 3024 Washer
[p] 11 86111 Gasket
L] 12 96112 Bush
13 96110 Croscphiece
o 14 95012 CHiing
1% 96010 Guide rod
O 16 95003 Yalve
17 95005 Scexow
18 98013 Croasprece guide sprkvg
19 96013 Pision
D 20 927 Crosspioce screw
21 33031 Washer
& 96016 Pision rod
23 %6017 Bush
& 24 968020 G-nng
25 96018 O-ing
26 962t Motor srpoort
27 96210 Earthving plats
28 98211 Screw
29 %00 Washer
30 95031 Screw
31 98022 Flaie
32 96032 Plate 301
32 96035 Flale 4011
A3 w0 Screw
Ja 9072 Tie rod
35 96080 Nut

o 40050 Malor Gaskat kit
Q40401 Crosspiece screw kit

(F) MOTEUR PNEUMATIGUE

2000

1 96001 Borvachon
2 95075 Jomt ioekque
3 96003 Cyindra
4 95005 Rouleay
S 96006 Ressoxt
6 96007 Fourchae
7 96024 Prvot
8 96008 Balascinr
9 4108 Eecvou
10 J2004 Rondeile
98T ot
12 96112 Dowusbe
11 986110 Traveras
& 4 96012 Joint tonique
15 96010 Tige da guide
Q 16 96003 Clapet
17 96025 Via
18 8EO11 Fleceacyt guide de a treverse
1§ 9603 Phator:
O X 96027 Via de iy vaverse
21 3300 Rorxiatle
22 96016 Tige ch piston
23 96017 Dourle
e« 24 Joint torique
25 96018 Joird torique
28 96021 Support du moteur
27 96210 Placgas co mime de tere
25 98211 Via
23 96000 Farviaiba
096031 Vis
1 98022 Plaqueite
32 960R Plaguets 30:1
32 96038 Plagquetts 40:1
33 Se028 Viu
M 56072 Tirant
35 98080 Ecrou
& 40050 kil du o i Ml e
() 40401 kil des vis de la traverse

(D> DRUCKLUFTMOTOR

1 96007 Versehlull
2 95075 O-Firyg
3 35003 Zylincer
4 96005 Ratie
5 95006 Feder
8 96007 Gabed
795024 Solzen |
8 95008 Kipphebel -
3 3 4108 Mmee
M 10 32024 Unienegschele
= 0 11 911 Dichtung
712 898132 Buchse
13 96110 Steg
& 14 960tz O-Aing
15 96010 Fohnngssianga
& O 186 56009 Vertl
17 96025 Schigabe
18 96011 Stegtihvimgsieder
19 95013 Koltyan
a O X 98027 Stegsctvaube
~2_1 330N Unteregzcheibe
22 95016 Kolbenschatt
23 96017 Buchsa
T 24 95020 O-Ring
25 958 O-Ring
26 60EY MotormAges |
27 210 Erdungsplatichen
24 9624y Schraube
29 96030 Unterlegscheibe
30 56001 Schraube
31 86022 Schuld
32 960A2 Schid 301
32 96036 Schild 401
33 95028 Sciwvaube
M 96072 2uqbmizen
35 95080 Mutler

40050 Satz Motorgichtungen
O 404015atz Stegschrauben

CED MOTOR NEUMATICO

1 96001 Tapon
2 95075 Arulo OR
3 96003 Ciliwtta
4 95005 Hoxdilla
5 96006 Resorie
& 96007 Horquilla
7 96024 Pema
8 96008 Balancin
o} 9 4108 Tuerca
o 10 X202 Arandiela
# Ot sgHi Empacrae
0 12 9.2 Manguta
13 96110 Traviesxa
T 14 %012 Anito OA
15 96010 Varila corradiza
T O 6 95009 Vahula
17 96025 Tormillo
18 961 Resore (nia raviesa
1% 90013 Embolo
* O X 9E0XT Tomiba twviesa
21 30 Arandala
22 98016 Vastago émbolo
2 28017 Manguito
& 24 98020 Anitio Oft
25 96018 Anillo OR
26 Peg21 Soporta motor
27 9210 Placa de e
28 PEZTY Tormdila
3 96020 Arandela
0 96031 Tomska
I 96022 Chapita
12 96032 Chapita 301
32 96038 Chapits 40:1
W08 Tomilie
M 96072 Trarve
A5 96080 Tuercs

T A0G0KK eguino 08 SMpaqUE TR
34 QO A0401KR eouipo de tomition & aviess




| = GAUPPO POMPANTE IN ACCIAID

I| 1 AL CARBONIO ZINCATO (301 rd. 50070 - 400 rif. 90500
|
4 | 5 ae1 | apa

] 10011 Tazza

o i 3429 C-ring

%_ 3 3 | oas;n | 08506 | Ghiers
4 | oeors | 9e50¢ | Tazza completa
3 BE35E BE406 Ansls a 'y lemming .
& #E0T4 gah12 Guamizion in teflon purg .
A SE0T1 34513 Gugmizioni in polielilens .
7 gE3ah q8406 Anasdo a ¥ maschio -
A | gm3sa 98403 Pampante
5 Q06 | Guarmizione
10 | 9E3S] 418 Camcia
1 BE0TA | O-ring
12 k23 Copiglia =
13 QB354 2E=04 Stelo pestana
14 HE3EZ 8&507 Spird
15 BS08T Sesger »
16 | oe0es | o508 Rondslla
L BS0E0 Stara 05/16" -
18 SRIET ]_ SE509 Pistone pompante
18 BalEz Anllo

_.EIII BH3ITO Spina

21 Galas O-ring .
22 B Slera Q12 .
23 28173 Vialvola di aspiraziong
24 | 45080 Gomia
25 HEag Amccordo
2B G595 Bussola

« 40055 Kit Ghibl 30:1
w A00ED Kit Ghiblk 407

"'\._U
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UK = PUMPING GROUP IN GALVANIZED
CARBON STEEL [30:1 Al 06070 - 4007 rid. B6500]

D - PUMPEINHEIT AUS VERZINKTEM
KOHLENSTOFFSTAHL [301 nif. 96070 « 40:1 nk. B6500]

30:1 A1 301 | & L
1 2100141 | Tank 1 91001/ Becha
| 2 | 3428 -nng 2 3428 C-inig
| 3 | 98501 | OESDS | Fing nut 3| 5a501 | oes0d Ml LS
4 | Bap7s | oes02 | Camplete tank 4 | 58075 | oesgz Blecnar komglett
5 58358 SE408 ‘W famale " 5| BA356 | HE406 WeInrareng -
| & T4 | Obbis | Pure taflon gaskel g | 6074 | BEE1E Heing taflondchiungen
Ga| 08071 [ 96511 | Polvethylens pasket BA| 5071 | 96513 Polyainylendichiungen
7 | GB3B0 | 98408 | make ring . 7 | 54360 | 86408 | V-Aubening v
[(E_| GB35 | 95403 | Pumoing group B | ©BA353 | 06403 Pumpenalemant
g Gaskst E 9EJE3 [hchiung
10| 98350 | Eggma Sleeva 10| G9350 | 08416 Leuftuchse
7 D07 O-ring n 86073 O-ring
F 23 SpM pin . 12 333 Splnt .
: Pistan rod 13|  BH356 Faibermenah
14 | #8362 GGEOT Pin 1d | G832 | BSS0T Silitt
15 Gs0aT ‘FSE;? " 13 9E0a7 Saegamng .
| 16| DG0AD | B6508 & 16| DBO0ED [ DESDE Unterlegschebe
7 BE080 Ball B5/16 " 17 SE3S0 Kugel 0516 s
18| 05347 | 96500 | Pumpng piston 18] BESG | S6504 Plurrigeriomen
149 BEORE Ring 19 25092 Rirg
| 20 BE3TO Pin 20 EEEN Suft
Fil BEOZ3 O-ri . 21 96093 Q-fing .
B BENEE 1a - E 6094 Kugel G172 .
= BEATd BUCEiGn valve 23 98373 Arsaugvanhl
B 05063 Elbow : FET Kniastick
= BEORE Fitting {28 §E09E Vermndungsstick
2 ] | Bush 28 T Buchss

= 40055 Kil Ghisl 30:1
= 40080 Kil Ghibi 409

F - GROUPE DE POMPAGE EN ACIER AU

CARBONE ZINGUE [30:1 rif, S6070 - $0:1 rid. 86500]

v 40055 Saz Ghibk 301
» 40060 Saz Ghibk 40:1

E = GRUPD BOMBED EN ACERD CARBONICO
CINGADO [30:1 ril, 56070 - 4001 . S6500]

301 | 40 ] am1 |
1 810011 Ghodet 1 210014 Tanges
2 3424 Joint barigus 2 34z | Anika OB
3 | 98501 | 96506 | \irole | 3| 96501 | 96506 | Virola
4 | 96078 | 96502 | Godet complat 4 | OEO7S | 96502 Tacque compisto
[ 9E3SE JB40E Anneau en 'V famella « ] Q6358 | 98406 Anilks de Y Nemorgs
6 | @607d | 96512 | Joint en ieflon pur B | G674 | gesis Ernpisgues de tefian puro
BA| 9E0T1 96513 Joirit en poal : G, 6071 | #6513 Empapues de pobstileno
T SEIRD B4R Anneau en vV male  » T 98360 | 96408 | Anillg de ¥ macho «
(8 | UASEY | GE403 | Groupe de pompage B | 98353 | 96403 Unedad de bombed
] 5083 Joint g GE0ad Er &
10| 9B350 | 98416 | Chernise if]  BA350 | G846 Fevestrmenio
1 96073 Joint torigue 11 86073 Anila OR
12 3323 Goupile . 12 a323 Clawija .
13| BB35G | OB40A | Tige ou pision (13| S0ahE | J5aud Vistags embolo
14| G362 | DESOD7 | Goupile 14]  Ga3sz [ aesar Clavija de sujecen
15 a8y ANNBEU SESHE " 15 BEDET Seeger .
18| GE0B9 | GES0E | Aondele 16| 06080 | 96508 Arandeia
17 H6080 Bika §516* . 17 SE080 Esfera 35°16" "
18 | Ga%; | 6509 | Peston de pompags 18] GE3ET [ SEs0S Embalc de grupo bombeao
18 SE0az Anneau i) SE0SE finilk
20 BE3T0 Gaoupile 20 SE3TE lavia de sujecien
21 BEDSD Jainl larigue ¥ 21 AE0ET Aniiia OR !
] e Bile @1/2" = 7] EE Esfera Al *
& SEATS Clapst d aspraiion ] FTERE] Vitvula de aspiracitn
24 950808 Couga 24 50Ed Codo
| 25 ETHET Aaccardement 25 95058 Juriura
26 36203 Doulle £ 9E0S3 Manguita ]

« 20055 Kit Ghiol 30:1
« 40060 Kil Ghins 40:1

» 40058 Equipo Ghitd 30

35 « 40060 Equipo Ghibk 40:1




I = GRUPPFD POMPANTE IN ACCLAID INOX

[30:0 A S0 - 40 il SS400]

ot | 4o |
1 8100141 Tara
Gﬁ_ﬁ _E 1479 J-nng
% 3 3 BA501 GES06 | Gitvers
5 4 G076 Sesi2 Tazza complala
E— 5 | ocasse GB406 | Anelic aV femmina 2
CLE ] SaE0T4 S8%1e Gimrniziga| in tefion pum
[ EE0N o e | Guarnizicni i poketilens
) Fa360 B85408 Anabo a v mascho .
B BE3153 g8403 Pomgants
] S5083 Gugmizians
10 | 9A3IS0 | 9a841 Camcia
1 B60T3 Ching
)} 12 3323 Caopiglia -
kJ (13 ] 9838 | w6404 | Sielo pimone
|14 | ge3e2 38410 Sring
S 15 36087 | Seagar .
16 Qe384 | fEnd | Ronoalla
10 17 #6080 | Bfera 0515 .
16 | @8367 | 98415 | Pistone arite
L 19 IEIEA | Ansiic
20 88370 | gpina
12 21 98023 | G-ring .
Iy 22 SR054 Shera 1/2° i
14 23 98373 Vahvala di sspirszions
24 9EIT4 Gormito
'|E - : 15 #5 QESTE Aaccando
26 SR08S Bussoia
BA a7
—‘:gg_ﬁ « 4D0SS Kt Ghibh 30:1
17 E-n 2 = 40060 Kit Ghibh 40:1
g 18
21 @13
...-.-.-.-':5:1

37




UK - STAINLESS STEEL PUMPING GROUP D - PUMPEIMHEIT AUS EDELETAHL
[30:1 ril. §B3A0 - 4t nf. G800 [a:t rid, BE340 - 431 ni. S840
a0 41 30:1 | a0
| 1 10011 Tank 1 210011 Bachai
z 2429 C=ring 2 J28 (J=ring
3 2501 YES0E Bng nuii 3 5501 | SHE0E MNutmugle
4 | 9e075 | 96502 | Complabe tank 4 | BeOTS | G8E02 Becher homplsit
£ | 98358 | 98408 [V iemalering * 5| GHISE | SE408 W-Innierwing »
6| @eara | 96h14 | Pure tellon qaskel B | G004 | Shaip Faine Lallondichisngan
BA| 960™1 | 96813 | Polyethylere Bl s 85071 | 85513 Palyithylengahiurgen
7 | #8360 G408 |V maleri # 7| BA350 | SB408 W-Audennng .
§ | bogss | oadod | QME h (8 | Ggahd | G8403 | Pumpensmment
8 2RO gl ] a0ad Dichiung
0| SE1Sh | GHATE Seave 1 28350 | SA41E Laulbucnse
QE0TS Ol 11 56073 Q=ring
3 3323 b g " 13 Sded ing "
3| Ge306 | GBA04 | Preion rod T3] GB3bE | 98404 Kolberschal
4] o83z | 98410 | Pin 4] aa3ay | sA41D Saift
| 15| DE0ET Seeger * 18 B5047 Seegarming *
16| OE3Ed | OBdiz ‘Waghee 16| OBs6d | BBd1z Lrier|egucrmbe
il BT Ball 2518” " 1 BE0RD Hugal O515* .
18| 98367 | 96418 | Pumpirg piston 18 08367 | GE41L Pumpansciben
19 FEEE Firg 13 G368 Ring
| 20 HE3T0 Flin | 20 BAITD Sl
Fl G0 Q- " | BEED Chring .
B ~f0ad 12 . 22| FTT] Kugel 072" .
EE Suclion vahe i) e Ansaugveni
£4 BATA Elbaw 4 T4 | _Kniesiock !
25 GAATE Friireg F= SESTE | Verbindungsstisck
26 SE0EE Bush 25| SECEE Buchsa

w 40055 Kit Ghili 310;1
w 40080 Kit Ghibli 40:1

F - GROUPE DE POMPAGE EN ACIER INOXYDABLE

» 200545 Saz Ghibd 3001
w 400D Sag Ghibk 40:1

E - GRUPO BOMBED EN ACERD CARBONICO

[30=4 ril, B4 - £0:4 A1, 58400 CINCADO [30:1 41, G340 - 401 #il. 50400
30r1_ | 40 30:1 | A0 :
El 910011 Gadet 1 210011 Tangue
| 3425 Woind torigue 2 3428 Ardic OR
3 | opsb GHEGE | Wirgle 5 | 0As01 | OAs08 Wroéa |
4 S0 SEa02 Godet compled 4 BGOTS | Hoald Tacque compigts
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ATTENZIONE: per ogre parbcolare nohiesto ndicare sempie il codiee e 1A guanlit

WARNING! Atways indicale code and quanbty hor eech pan regures

ACHTUNG: Geben Sie bete ben der Bestellung slels Arkednummarn und gewilnschie Mange an
ATTENTION clans le cas de chagque piéce détachde demandée, spacdier loujours be code et la quantig
ATENCION! S& recomienda indicar codigo ¥ cantded por cada pane pedida.

(1) FLTROALTA PRESSIONE IN ACCIAI0 INOX

D387 Filtro compiaio

983A5 Tappo WE GAS
038 Serbatpes filtro

aE202 bagila s1BCCio

95221 Staccio filtro 200M
Q5220 Stsccio flro 100M
a52149 Staccio filtrg E0M
9H382  Supporio saccx
SE203 Arallo OR

SHIED Base filro

SEIRT Mippio 104" G-M16x1.5
3110 Mipplo 1/4" GC-1/47GAS
10 SE3TH Haccordo par filiro

11 Sed6s kappio 104" GAS cormca
16 OB324  Rubinero 14" '
17 SB0aT Goermo FiF 104

18 33ma2 Roncella

19 Ge085 Reccordo fEsagmn o
di CirCok

| o Edfma | =

GO | 0 | =~ | S

——




(UK HiGH PRESSURE FILTER IN STAINLESS STEEL

1 Q8387 Cormplate filbar
T 7 98385  Plug 18 GAS
4 9SBag4 Fifies jank
T4 96202 Swve spong
TG 05221 Filler siave 200M
SR220 Fittar sieva 100K
S5214 Filter siaya S0M
B QR3E?  Sewe support
T 96203 Cenng
T8 OB3BO  Fiiter base o
T3 oEAR3  Mipple 14" G-M16x15
ARl Mipple 1/4° GC-1/4° QA
_:IE SAATE Filles limng
11 SE06E  Mipple 1447 GAS Comcal
16 9324  Cock 1/4°
17 OBOET  FF Elbow 1/4
18 33012  Fasher
10 OG0BS  Receculatng pioe lixing
limng

_F_ FILTRE A HATE PRESSION EN ACIER INDXYDABLE

| SE3ET Filtra compiet
-;TQ-EEEE Bouchon W8 du gaz
3 SE384 Ragarvair du fitre
4 96202  Fessor ou fBms
5 85221 Tarms lilra 200 Mesh
85220 Tarmis fira 100 Masn
5218 Tams filbm G0 Mesh
6 SA367 Suppor dy tarms
T 7 98203  Jont lonigue
T B 98380  Base du filre
9 08383 Mepole 's° G-MIGxS
3110 mipole ‘4 "GC- 114" Gaz
10 98378  Faccordement oy lillre
11 96066 Mipple %" conguea oy gag
16 F83dd Haknet 1447
17 SR06T Coude FIF %
18 33012  Rondelle
19 DEDES  RAsccordement de ficege

o huyau ae rafiouleman

(D HOCHDRUCKFILTER AL'S EDELSTAHL

1 §98387  Fifler komplett
2 98385 Werschiull 38" Gas
3 95384 Filterbenaltar
4 96202 Ziableder
5 45221 Fillersiet 200 M
05220  Filersied 100 M
85219  Fillersieb 60 M
& SBJEZ Seabhaiter
7 98203 J-Ring
B SE3IRD  Filteronoemsl
@ 98383 Nigped 14 G-M16x1.5
2110 Mipped 14 GC- 14 Gas
10 S&37TH Filteranschiufisiics
11 58086 Nippel 1/d'Gas
KEgedtrmig
16 SE3IZ4  Hahn 147
17 9G0B7  Kniestics 1/4°
1E| 330z Urerégschaibe
Jrlﬂ‘-BEIJEE- Angchiuisnch
Umiausann

,_E_, FILTRAD DE FRESION ALTA EN ACERD INDXIDABLE

1 9B3a7 Fillre comesens
2 9E3E5  Tapon ME GAS
d SE3E4  Tangue filirg
4 9E2]2  Haesors tamiz
& 852 Tamig filiro 20084
g5220  Tamiz filtro 10084
25219 Tame filro B0M
g SE3HZ  Sopore tamiz
T 98203  Anillo OR
E DE3x80  Basehmo
o SE3RIT  Niple 14" G-M1Ex1 S
3310 Miple 1/4° GC-1/4GAS
10 S837TH  Jundura pars filtro
11 SE06E Miple 174" GAS comeca
16 SE374  Grfo 1)4°
17 868067  Codo hh 14
18 33012  Arandela
19 86065  Juniura de sujecadn oo
g8 recrculacion




ATTENZIOME per ogri paricotare nchiesio sndicare semene (| codice & 18 guannta

WARNING! Akways incscate code and quanity for gach pad negquired

ACHTUNG. Geben See biite b der Besigllung stets Anikelnummer und gewdnschia Mange an
ATTENTIOM Gans e cas de chague pséce détachés demandée, spécifier ioujours la code & la guanhibé
ATEHCIOM! S= recomienda indicar cédigo v cantidad por cada pane pedica

2
| — FILTRO ALTA PRESSIONE IN ACCIN0 AL CARBONO
) @
| 8200  Filtro compleln
\ 5 95214  Tappo 38 GAS
II". 96201  Serbatoio fitro
| 28202  Molla staccio
L A

| R L | DD | —

98221 Staccio filtg 200M
95220 Steccio Mo 1008
85218 staccio fitks 80M

II:
G

& 98207  Supporto staccio
5 | 7 96203  Anello OR
II' 2 98204 Baze filira
II'|I 9 G96208 Mipplo 1/4" G-M1Ex1,5
'|I 96208 Mipplo 1/&° GC-1/4°GAS
\ 10 98378  Raccorda per fitro
\ 11 96208  Nipplo 14" GC-1/4" GAS
L 12 33012 Fondefa
\ 13 33013  Rubinetts 1/4°
I",I 14 5255 Gomilo 114" M-F
7o 15 33015  Raccordo fessaggo tubo
.~ A ".I i ncircol
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(UK’ HIGH PRESSURE FILTER IN CARBON STEEL

1 86200 Complate filter
2 95214 Plug WE GAS
T2 96201  Fitertank
4 96202 - Seeve spring
g 9521 Filber simwe 200K
gE220  Fiter sewe 1000
Ge219 Filer seve BOM
6 96207 Sugrve suppon
7 896203 O-ing
T 5 96204 Filter base
g 96206 Mippie 1947 G-M1Ex1.5
OB A MNipgie 104" GE-14° GAS
10 08378 Filter fining
11 96208 Mmple 1/4° GC-1/4° GAS
12 33012  Washer
13 33013 Cock W47
_'IZ-I '52-55 M=F Elbomw 10d°
15 33015  Recirculamng pipe lhong

“F FILTRE A HAUTE PRESSION EN ACIER AL CARBONE

Fiftarsg

1 GEZO0  Filire complat
7 98214  Bouchon 378 du gaz
3 88201 Resarvoir ou filire
4 a0z Aassan du tams
5 a2 Tamis hitre 200 Mesn
SEZa0 Tarmes rére 100 Klesn
95218 Tarres fifire 50 Mash
6 96207 Suppot ou lamis
T G203 Jaint boncues
B S6204  Base dubire
G 95206 ripple A" G-MI1Ga15
G52 08 Bhipph 4 "GC-1° Gaz
10 SE3TE Raccordament du higre
11 95208  Mipple 's "GC-1/e" Gaz
12 33042 Hondalle
12 33013 Rosine 104
14 5255 Coude ' BF
15 33015 Aaccordement da fage

du tuyeu da reloulement

42

D" HOCHORUCKFILTER ALIS KOMLENSTOFFSTRHL

1 9&200 Filbesr komplett
2 05214  Verschild 35 Gas
3 56201 Fiteroahalter
4 96202  Siebleder
5 @52 Filtersieln 200 B
85220  Filtersieh 100 M
G515 Filtersien &0 M
6 96207 Sipbhaller
TOEE203 C-Aing
A 95204 Fillarurtertesd
9 9206  Mappel 14G-M1E1S
96208 MNippel 114G 0-1/14"Gas
1d i&&?ﬂ Filterandchiufsiock
11 86208 Nippel 1/4Gas
12 33012 Lintertagschmsie
13 33013 Hahn ti
14 5255 Kriestuck 104"
15 33015 Anschiullshick
Umiaulhahn

“E_ FILTRO DE PRESION ALTA EN AERD CARBONICO

1 96200 Filtro compleln
2 95214 Tapon ME° GAS
T3 ge201 Tancuefito
4 G2 Aesone iz
5 @521 Tamiz tiltrg 200K
a5220 Tamuz hitro 10064
o 95219 Tarmug hikrg S0k
g 06207 Sopore tamiz
7 S&203 Andlo OR
B oG204  Base o
G 9208 | Maple 14" G-MEx15
GEI0A Mhpke 14T GC-14GAS
10 98aTa Jurdura para fiftro
11 GE208 Miple 14" GC-1/4° GAS
12 33012 Argndela
13 33013 iGriln 1/4°
14 E255 iCodo 1/4° MM
15 33015  Juriuis de supscin fubo
- de recaculacian




ATTENZIOME: per ogni paricolars richiests indtare sempre (| codice @ [a quantia

WARNING! Always indicale code and quantity for each pan required

ACHTUNG: Geben Sia bilte by chisr Bastallung stets Amikednymmar und gewinschie Mange an.
ATTENTION cdans e cas de chaque piéce délachie demandie, spécilier touwouwrs le code at la cuantis
ATENCION! Se recomsanda indicar cédigo y cantidad por cada pare pedida.

(1 SISTEMA DI ASPIRAZIONE VERNIC!

16610  Sisiema aspirazions vemic con ub PESCAND N Accisn Zincals
16811  Sisiema aspirarions vemici con b pESCant in Acciso nax

16608 TuDO Oi aSpraZions cOmpIEND o Niro Con pescante n ACCI0 ZINCalD
16612  Tubo di aspirazions COMplelo di lillrg con pescante n acciao nox
35020 Campana filtto

35006  Diaco filro fine (80 mesh)

35007+  Disco filro grosso (25 mesh)

5008 oka

16608 Tubo O CHCOKC I BCCIBI0 ZnCaln

16613 Tulbsd di fcrcolo @ acCiai inox

ol | RN | | = -




(DK PAINT SUCTION SYSTEM

16610 Paird suchon SySiem wih suclion pipas n gakanized steal
16611 Pari suction sysiem with suclion pipes in Slankess sleed
1 16808  Suction pipe compléta with filler wih suchon device in gakvanized stesl
1 16812 Suchon ppe complata with filker with suction dewvce in Stainkass sieel
3 35000  Filer bell
4 35006  Close-mesh fier cisk (B0 maesh)
§ 35007/ Large-mesh liter disk (25 mesh)
6 35008 Sprng
7 16809  Pecrculahng proe in galvaneed seel
7 16813  FAecyculabng pigs in alainkess steal
(D) LACKANSAUGSTSTEM
16610 Lackansaugsysiesm mi Ansaugrohren aus verzinktem Siahl
16611 Lackansaugaysiam mil Ansaugrohren aus Edelsianl
1 1BB0B  Arsaugrohy komolett mit Filter und Sawger aus veronktam Stahl
1 16612  Ansaugroby komplett mit Fiter und Sauger aus Edelstahl
3 35020  Fillergenduse
4 35008  Scheibenfifer fen (B0 Mesn]
5 35007/ Schebenliier grob (25 Mesh)
6 35008  Fede
7 16609  Umiaulschisuch aus verzinkiam Stahl
7 18613  Umiaulschiaweh aus Edelstahiung Gasnachstnom
(F_ SYSTEME D'ASPIRATION DE VERMIS
16610 Systbrne o aspraton des wWarnisg dquds de luyaux de debn an cer Ingue
166811 Sysieme o asprabon des werns éguipe de uyaus de debil on acser inaxydable
T 16608 Tuyau d asgiration scuipt oe fibe & dabit an acier Zngue I
1 16812 Tuyau o aspiralion éauipé de lite 3 cabil en acier mdxydabie
1 35080  Cloche dauipse da filire
4 35006  Dusgue du fifns fin (50 Mesh)
5 350070 Desgue du lilre gros (256 besh)
6 35008 Aesson
7 16609  Tuyau de refoulemant sn acker Zingue
F 18613  Tuyau de refoulement en acier inceydable

(E_) SISTEMA DE ASPIRACION DE LOS BARNICES

16610 Sisierna g aspiracion da los barmices ulilizando Tubos de aspiracion an acend cncads
16611 Sigterna de sspiracan de los barmices ulilizando iubcs de aspiacdn en acerd inoxdable
1 16608 Tubo e aspiracian complsdo e iro con disposiive de aspiracedn en Acen cincado
1 16612 Tubo de aspiracisn completo de fitro con disposilivo de aspirackdn en acero incaidable
3 35020 Campana fikno
4 35006  Disco Sitro fing (BO mesh)
§ /OO Desco litro greeso | 25mash)
3] E?IIE Aesore
7 16608  Tubode recrculacadn en acero cincada
T 16613  Tubo de recrculackin en acem indxidable
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(1> La casa produttrice si riserva la possibilita di variare caratteristiche e dati del
presente manuale in qualunque momento e senza preavviso.

@ Due to a constant product improvement programme, the factory reserves the right
to modify technical details mentioned in this manual without prior notice.

(D) Im Sinne des Fortschritts behit sich der Hersteller das Recht vor, technische
Anderungen durchzufihren ohne vorherigen Hinweis.

(F_ Lefabricantseréservelapossibilité de changer des caractéristiques et des données
de ce manuel a n'importe guel moment et sans préavis.

(> Lafirma productora se reserva la posibilidad de cambiar las caracteristicas y datos
del presente manual en cualguier momento y sin previo aviso.

COSTRUTTORE:
MANUFACTURER:
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Tel . (39) 341/62.11.52

Fax (39) 341/62.12.43

E-mail larius @larius.com
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